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《工程训练教程》

内容概要

《工程训练教程》为高等院校非机械类“工程训练”课程教材，吸取了近年来武汉理工大学和兄弟单
位的教学改革成果及教学经验，特别考虑到非机械类专业学生的学习需求，以介绍机械制造基本知识
、典型加工工艺及产品开发与创新为重点，简洁、直观地阐述了机械制造的各类加：工方法及现代机
械制造技术的发展方向。
全书共分11章，内容包括机械制造基本知识、铸造、压力加工、焊接、钳工、车削加工、铣削及磨削
加工、数控加工、特种加工、先进制造技术、产品开发与创新等加工方法及新技术、新工艺，书后附
各章实训报告。
《工程训练教程》可作为高等院校非机械类各专业学生的工程训练教材，也可供机械类专业学生及工
程技术人员参考。
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