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章节摘录

　　第0章　绪论　　0.1　机电一体化技术概论　　0.1.1　机电一体化技术的定义　　机电一体化的
定义，国内外说法不一，一般包括技术和产品两个方面。机电一体化技术就是微电子技术、计算机技
术、信息技术与机械技术相结合的综合性高新技术，是机械技术与微电子技术的有机结合。日本对其
的解释是：“机电一体化是指在机构的主功能、信息处理功能和控制功能上引入电子技术，并将机械
装置和电子设备以及软件等有机结合起来构成的产品或系统。”机电一体化产品一般是在机械产品的
基础上采用电子技术、控制技术和计算机技术等通过相互渗透和融合所产生出来的新一代产品和系统
。
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