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章节摘录

版权页：   插图：   从综合经济效益（或者说社会经济效益）的角度来看，对环境的影响也是制约钢铁
生产收益的重要因素。只有在建设之初将环境影响计入生产成本，才能将这种影响控制在有限的范围
内。在20世纪八九十年代，国家就制订了《钢铁工业污染物排放标准》以及《冶金工业环境保护设计
规定》。然而这些标准都是对污染物的特征作出规定，如浓度、成分等，污染物综合排放合格率是衡
量企业污染源和污染物排放达标以及“三废”资源综合利用情况的综合反映。据报道，对钢铁行业80
余家企业近4000个污染源、6500个左右污染因子的考核结果表明，污染物综合排放合格率已达到84.8％
。2002年我国冶金系统污染物综合排放合格率已提高到了89％。 国家2010～2011钢铁产业调整和振兴
规划中，在“十二五”规划初期，要求节能减排取得明显成效。重点大中型企业吨钢综合能耗不超
过620kg标准煤，吨钢耗用新水量低于5t，吨钢烟粉尘排放量低于1.0kg，吨钢二氧化碳排放量低于1.8kg
，二次能源基本实现100％回收利用，冶金渣近100％综合利用，污染物排放浓度和排放总量双达标。 
尽管国家有吨钢排放指标的要求，但是随着钢铁企业的规模越来越大，其排放物的总量也急剧增加，
甚至超过了当地环境的承载能力。这样的实例是很多的，如一些建立乡镇上的钢铁企业，由最初的年
产十几万吨的小轧钢厂发展为年产量数百万吨的大型钢铁企业的，尽管现在的装备水平已经非昔日可
比，但是对当地环境的影响也是相当明显的，其污染物排放总量远远超过了当地环境的承受能力，甚
至成为不适合人群居住的地方。 此外，对于一些“两头在外”的企业，所需要的水、能源、原料、包
括从业人员都需要从外地调入，而钢铁产品则需要全部外销。尽管在能源、资源丰富和人力成本廉价
以及市场需求旺盛时期，企业生产对当地经济发展作出了一些贡献，但是社会经济效益有待重新评估
。在资源价格上涨、钢铁产品市场持续低迷时期，这类企业的生存将遇到严重困难。 钢铁企业对环境
的影响是多方面、综合性的，不仅仅是“三废”排放。例如一个占地面积数十平方公里的大型钢铁企
业，即使处于不进不出的“休眠”状态，其存在本身就对生态环境造成相当大的压力。在这个区域内
物种将会急剧减少，高等级生物甚至会绝迹，大面积的“无人区”形成生物迁移屏障，导致生物基因
交流受到阻断。有文献报道，即使在高速公路或铁路两侧，也会发现生物基因交流受到阻断的现象。
这种深层次的生态环境评估在钢铁企业建设的可行性研究中大多并没有得到体现。如果实行这样的生
态环境评估，那么这种大型钢铁企业的存在和发展的必要性将会得到重新认识。 《中华人民共和国清
洁生产促进法》第一章第二条指出：本法所称清洁生产，是指不断采取改进设计、使用清洁的能源和
原料、采用先进的工艺与设备、改善管理、综合利用等措施，从源头消减污染，提高资源利用效率，
减少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染物的产生和排放，以减轻或者消除对人类健康和环境
的危害。 清洁生产是一个相对的概念，所谓清洁生产工艺和清洁的产品是与现行的生产工艺和产品相
对比较而言的。因此推行清洁生产本身是一个不断完善的过程，也是观念不断更新的过程。随着社会
经济的发展和科学技术的不断进步，清洁生产的内容将会不断更新，谋求的目标也将随之提高。 综上
所述，钢铁生产的环境保护应该作为企业经济效益的指标进行考核。这样涉及的问题是，如果小规模
的钢铁企业在能够做到污染物达标排放，并且实现经济运行，那么在生态环境保护方面将比大型钢铁
企业有更大的竞争优势。因此开发具有规模小、效益高、环境友好特点的钢铁生产工艺与设备是必要
的，也是可行的。
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编辑推荐

《经济型轧制生产》的目的是在当前我国钢铁生产的大背景下，探索钢铁企业可持续发展的技术方案
，同时为小批量，多品种的特殊金属材料的轧制生产提供经济实用的生产工艺与技术装备。

Page 5



《经济型轧制生产》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu000.com

Page 6


