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《高炉炼铁操作》

前言

近年来，我国高炉炼铁工业处于高速发展阶段，对冶炼人才的需求不断加大。为了顺应炼铁行业的发
展，必须提高冶炼技术人员的知识和技能水平。为此，我们编写了这本实践性、操作性、指导性兼具
的《高炉炼铁操作》图书。本书坚持以能力为本位，把提高读者的技术应用能力放在首位，围绕高炉
炼铁相关岗位的能力培养，以冶金企业真实生产任务设计相关内容。书中主要介绍了“上料操作”、
“送风操作”、“喷煤操作”、“炉内操作”、“炉前操作”、“冷却操作”、“安全生产及管理”
七大工作岗位和安全教育。重在突出生产现场的岗位技术及操作，还配有大量的生产典型案例，让读
者不仅有真正置身于生产一线的感觉，而且可以达到学完就能动手的效果，初步具备高炉冶炼各工种
的操作能力。全书在内容体系上，紧密结合生产实际，遵循“精简、综合、够用”的原则，既考虑了
工艺知识的系统性，又考虑了读者技能提升的需要，打破以知识传授为主要特征的传统图书编写模式
，引入行业、企业技术标准，参照职业岗位操作要求，以岗位模块、项目和任务取代章、节，按照工
作流程组织内容，让读者在完成具体项目的过程中学习相关知识，训练职业技能。本书可作为职业院
校相关专业的教材，也可供炼铁相关领域工程技术人员、一线操作人员阅读。本书由内蒙古机电职业
技术学院刘敏丽主编，高岗强副主编。参加编写工作的还有包头钢铁集团王少鹏、赵福刚，内蒙古机
电职业技术学院石富、包头钢铁集团李海滨对全书进行了审阅，并提出了许多宝贵意见，在此表示衷
心的感谢。限于编写时间和编者水平，书中不妥之处，敬请广大读者批评指正。
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《高炉炼铁操作》

内容概要

《高炉炼铁操作》内容主要包括“上料操作”、“送风操作”、“喷煤操作”、“炉内操作”、“炉
前操作”、“冷却操作”、“安全生产及管理”七大工作岗位和安全教育。书中内容突出生产现场实
践、操作，岗位技术要求及操作规程，还配有大量的生产典型案例，让读者不仅有真正置身于生产一
线的感觉，而且可以达到学完就能动手的效果。
《高炉炼铁操作》可作为冶金相关专业职业院校的教材，也可供炼铁企业工程技术人员、现场操作人
员阅读。
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《高炉炼铁操作》

章节摘录

插图：（2）装料顺序  矿石和焦炭一同入炉（有料钟的高炉，开一次大钟）的装料方法叫同装，矿石
和焦炭分两次入炉的（开两次大钟）叫分装。一批料如果矿石入炉在先，焦炭在后叫正装，矿石和焦
炭一起人炉的正装，叫正同装，分成两次入炉叫正分装。如果焦炭入炉在先，矿石在后则叫倒装，矿
石和焦炭一起入炉的倒装叫倒同装，分两次入炉的叫倒分装。介于正装和倒装之间的一种装料方法叫
半倒装，即将一批料中的焦炭分成两部分，一部分在矿石之前，另一部分在矿石之后一起入炉，称为
半倒装。半倒装的作用介于二者之间，当矿石前的这部分焦炭比例很大时，其作用接近倒装；矿石前
这部分焦炭很少时，其作用接近正装。还有将两批料的矿石和焦炭分别加在一起，一次入炉的叫双装
。由于先人炉的料首先堆在炉墙边缘较多，然后才滚向中心，先矿后焦的正装法，则边缘堆放的矿石
要多些，矿石阻力又大于焦炭阻力，所以这种正装法增加了边缘煤气上升的阻力，使边缘煤气流量减
少，故叫加重边缘。相反，先焦后矿的倒装法，边缘堆放的焦炭要多些，可改善边缘透气性，使边缘
气流增加，故叫发展边缘。实际生产中不只用一种装料方法，而是灵活配合，结合实际调节组合比例
，达到控制边缘和中心煤气分布的目的。正常情况，必须在料面下降到指定料线位置时，才允许装入
下一批炉料。所以前后两批料之间，常保持一定时间间隔。由于边缘下料比中心下料快，随着时间的
延长，原先装料后形成的漏斗状料面逐渐平坦，甚至有可能凹下。在此情况领先入炉的炉料必然较多
堆集于炉墙附近，因此正装时边缘矿石多，压制边缘气流。倒装时边缘集炭多，疏松边缘气流。倒同
装是焦炭领先，矿石在后一起入炉，矿石是在原焦炭堆角上堆起的。而倒分装的矿石入炉时，先人炉
的焦炭已过去一定时间，此时焦炭的料面比倒同装时焦炭的料面平坦些，则此时在较前平坦的料面上
再堆矿石时，必然边缘分布较多，比原来倒同装时在边缘布的矿石就相对要多些，所以原来倒同装疏
松边缘的作用，被这部分矿石减弱了，同样的道理正同装为压制边缘，而正分装的压制边缘作用减弱
了些。
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编辑推荐

《高炉炼铁操作》是由化学工业出版社出版的。
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精彩短评

1、我很喜欢这本书。有使用价值。
2、不错的书还有吗
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