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《纺织除尘与空调》

内容概要

《纺织除尘与空调》首先阐述了纺织环境对纺织工艺和职工身体健康的重要性，然后以纺织环境工程
中常用的除尘与空调、制冷系统为主线，介绍了纺织除尘和空调制冷的基本原理，及近年来在纺织企
业中应用的新型除尘、空调设备和节能技术。书中文字简练且流畅，插图丰富且清晰，理论知识与工
程实际相得益彰。
《纺织除尘与空调》是纺织高等教育“十二五”部委级规划教材，可作为高等纺织院校纺织工程专业
的本科生教材，亦可供纺织企业的管理与工程技术人员参考和阅读之用。
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书籍目录

第一章　纺织环境概述
　第一节　纺织工艺对环境条件的要求
　　一、纤维的吸湿性及其影响因素
　　二、温度对纤维性能的影响
　　三、相对湿度对纤维性能的影响
　　四、纺织工艺对温度和相对湿度的要求
　　五、纺织工艺对气流组织的要求
　第二节　环境条件与人体健康
　　一、人体热平衡和舒适感
　　二、纺织粉尘的危害及其控制标准
　　三、有害气体与人体健康的关系
　　四、车间空气品质与新风量要求
　第三节　纺织环境工程
　　一、纺织环境工程的任务和功能
　　二、纺织环境工程的系统组成
第二章　纺织除尘技术
　第一节　纺织车间的尘源及纺织粉尘的特性
　　一、纺织车间的尘源
　　二、纺织粉尘的特性
　　三、纺织粉尘的参数
　第二节　纺织环境治理的方法
　　一、防止纺织粉尘燃爆的措施
　　二、防止纺织粉尘向车间扩散的措施
　　三、降低车间含尘浓度的措施
　　四、控制车间空气环境的措施
　　五、控制棉尘释放的措施
　第三节　纺织除尘设备
　　一、纺织除尘设备的发展
　　二、除尘设备的效率
　　三、除尘设备
　第四节　纺织除尘系统设计
　　一、纺织除尘系统的组成
　　二、管网内空气流动的阻力
　　三、风管内的压力分布
　　四、除尘管道的水力计算
第三章　通风机
　第一节　通风机的作用及分类
　　一、通风机的作用
　　二、通风机的分类
　第二节　轴流式通风机的工作原理及结构
　　一、轴流式通风机的工作原理
　　二、轴流式通风机的结构
　　三、喷雾轴流式通风机
　第三节　离心式通风机的工作原理及结构
　　一、离心式通风机的工作原理
　　二、离心式通风机的结构
　第四节　通风机的选择与运行
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　　一、通风机的性能参数和特征曲线
　　二、通风机的工况分析
　　三、通风机的选择
　　四、通风机的运行调节
第四章　纺织除尘系统设计实例
　第一节　开清棉工序除尘
　　一、开清棉工艺排风的主要特点
　　二、除尘系统及管网设计
　　三、设备的选择
　　四、开清棉除尘系统节能措施
　　五、开清棉工序除尘系统实例
　第二节　梳棉工序除尘
　　一、梳棉工艺排风的主要特点
　　二、除尘系统及管网设计
　　三、除尘设备的选择
　　四、梳棉除尘系统的节能
　　五、梳棉工序除尘系统设计工程实例
　第三节　清梳联工序除尘
　　一、清梳联设备排风特点
　　⋯⋯
第五章　车间冷（热）、湿负荷
第六章　空气调节基本理论
第七章　空调喷水室
第八章　车间空调系统的运行调节
第九章　制冷设备
第十章　纺织环境工程节能技术
参考文献
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章节摘录

　　1.棉纺织工艺　　清花车间要求相对湿度较低。清花车间的任务是把棉块开松并除去杂质。相对
湿度低可以使得原棉的回潮率减小，开棉效率高，除杂顺利，棉卷均匀度好。但相对湿度过低时棉纤
维脆弱易断，影响成纱强力，且落棉增多，空中飞花也多，制成的棉卷会太蓬松。　　梳棉车间要求
相对湿度与清花车间相近或稍低。让棉卷在梳棉车间有少量放湿，使纤维呈内湿外干状态。内湿有利
于棉纤维的强力和延伸性，使纤维不易被梳断，并且可减少静电现象；外干则有利于棉束、棉块分梳
成单纤维状态，且有利于除杂。如果相对湿度过高，则会造成许多不良现象。如棉卷黏层、生条均匀
性差、纤维分梳困难、杂质不易清除、棉结增加、棉网下垂、断头增多、纤维黏附罗拉、针布生锈等
。　　并粗车间要求相对湿度较高。相对湿度增高可使纤维的柔软性和抱合力增加，粗纱容易获得稳
定和均匀的捻度。纤维强力也有所增加，有利于提高罗拉对纤维的控制能力，使纤维在牵伸过程中伸
直平行。纤维中水分子增加使得导电性好，所以不会因产生静电现象而影响纤维正常的排列，条干均
匀度好。如果相对湿度过低，在并条机上会造成棉条蓬松，棉网破裂，短纤维飞扬，并易产生静电吸
绕胶辊；在粗纱机上会造成粗纱松散，飞花增多，加捻困难，断头增加，纤维间抱合力减弱而影响条
干均匀及粗纱强力。　　细纱车间要求相对湿度比并粗车间低些。这样使粗纱在细纱车间保持放湿状
态，会使纤维内湿外干。内湿使材料柔软，易加工，易导电；外干则使摩擦及黏着力小。如果细纱车
间相对湿度高了，纱线与钢丝圈之间的摩擦力增加会使断头率增高，罗拉胶圈表面会附着飞花导致牵
伸不良而造成条于不匀、胶辊发黏甚至纱线缠绕胶辊。　　对于织部工艺，一般要求相对湿度比纺部
高。织部的工艺包括络筒、整经、桨纱、穿综穿筘、卷纬、织造、整理等工序，大多数车间要求纱线
强力好，断头少，以提高产量和质量。故一般来说织部的相对湿度宜大些。　　&hellip;&hellip;
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