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《油气井套铣设计理论与工艺技术》

内容概要

《油气井套铣设计理论与工艺技术》介绍了油气井管柱遇卡机理及套铣遇卡的主要因素，对套铣管柱
的力学特性进行了分析。详细论述了套铣作业时管柱侧向摩擦力、扭矩、大钩载荷、套铣作业参数计
算方法及模型，并对套铣作业时铣屑和沉砂上返运移流体力学进行了分析。《油气井套铣设计理论与
工艺技术》还系统介绍了铣鞋类型及尺寸优选方法，结合油田实际作业情况对套铣作业优化设计系统
软件及应用效果进行了阐述。
《油气井套铣设计理论与工艺技术》可作为钻完井技术人员、修井技术人员进行钻完井设计及现场施
工的参考用书，也可作为石油院校相关专业教学的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：随着油气田开发生产逐步进入中后期，油水井内下入的封隔器、水力锚等大直径工具
长期工作在井下，由于防砂井出砂、管柱腐蚀、结垢、套管变形或损坏等原因，经常发生管柱卡死、
封隔失效等井下工程事故，这势必严重影响油气井的正常生产和油田的最终采收率。为恢复原井网部
署、提高采收率，需要对井下防砂管柱或分层工具进行处理，但采用常规修井作业往往难以处理，而
必须经过套铣、打捞等大修技术手段解决。其中，套铣是大修处理的关键工序，但是在套铣作业过程
中，由于井身结构、地层层间干扰、地层漏失、鱼头强度和尺寸不一等各种原因，常常会发生蹩钻、
卡钻现象，造成大修处理复杂化，使大修作业工期延长、作业成本急剧增加。为提高管内套铣工程质
量，避免或降低套铣作业遇卡几率，有必要从理论上研究管内套铣的遇卡机理，优化套铣设计参数和
工艺技术。下面讲述套铣作业的有关名词及术语。井下事故处理：由于各种因素而造成油、气、水井
井内管柱遇卡，工具、仪器及钻柱等掉落井内的事故，针对井下事故所采取的相应措施，即井下事故
处理。卡钻：凡是所下管柱及工具在井内不能上提、下放或转动的现象叫做卡钻。落物（落鱼）：因
事故滞留在井内的物体（杆类、管类、工具、仪器等）叫做落物（落鱼）。卡点：被卡管柱被卡段的
最上端位置称卡点。打捞：利用工具采用相应措施捞出井下落物的作业过程称打捞。鱼顶：落物（落
鱼）的顶端叫做鱼顶。打捞工具：主要是指从套管或油管里面下人的打捞井下落物的工具，属于这类
工具的有可退式油管打捞矛、公锥、母锥、短鱼顶打捞筒、组合式抽油管打捞筒、活页式抽油管打捞
筒、倒扣捞矛、随钻打捞杯、开窗打捞筒、捞钩、一把抓、强磁打捞器等。铣鞋：主要是指用来铣掉
井内砂卡、水泥卡钻等类事故的各类铣鞋，如齿形铣鞋、高效铣鞋、裙边铣鞋、内铣鞋、外铣鞋、套
铣鞋等。套铣工具：对于一些坚硬的井下管具砂卡或水泥卡以及用其他方法处理不了的井下卡钻事故
而采用的各种类型和规范的套铣工具。如：各种尺寸的套铣筒（有无扣对焊的、有双级扣的）套铣鞋
等。
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编辑推荐

《油气井套铣设计理论与工艺技术》是由石油工业出版社出版的。
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