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《染整工业自动化》

内容概要

本书论述了染整生产涉及的自动测量及自动控制机理;阐明了染整生产过程变量测控对工艺的重要性;
通过介绍染整工艺实用传感器、控制器的性能及自动化应用案例，提供业内人士有关染整信息化、自
动化的知识，加强其对自动化装备的应用能力及研发能力。
    本书可供欲进行工艺装备选购、更新的染整企业及操作者参考，亦可供相关院校师生阅读。
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