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内容概要

《现代棉纺纺纱新技术》是《纺织印染实用技术类丛书》系列之一的《现代棉纺纺纱新技术》分册，
全书具体介绍了“棉纺纺纱新技术”方面的知识，具体收录了：转杯纱卷绕质量对织造效率的影响、
现代化原棉的初加工中原棉质量的检测及管理、新的一代纤维素纤维等内容。
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秦贞俊，中国纺织工业协会企业技术进步咨询委员会咨询专家、中国纺织工程学会棉纺织专业委员会
委员、全国传统纺学组副主任委员、教授级高级工程师。
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章节摘录

第三章世界棉纺织工业的技术进步之二：精梳机的发展第一节精梳工序的技术进步在传统纺纱中还包
括精梳工序，精梳技术近20年有许多发展，主要有以下进步。1．综合质量水平高精梳落棉合理，落棉
中含短绒率70％以上，精梳条含短绒率8％以下，精梳后棉结清除率17％以上（对比生条），杂质清除
率50％以上（对比生条）。精梳条乌斯特条干CV％3．8％以下，重量不匀率0．69章％以下，机台之
间重不匀在O．9％以下。2．自动化水平高体现在采用多种高灵敏度自停装置及计算机监控系统，具
有人机对话功能，采用PLC程序控制系统及变频调速系统。3．速度高最新式精梳机速度达到300～400
钳次／分，为达到这个速度许多专件都作了重要改进，如顶板梳针板已改为轻质合金材料。国外E62
、E65、E70等，以及国内FA266、FA268系列和CJ40S系列等都比较先进。4．我国精梳技术的发展近年
来，我国在引进和消化吸收国外先进技术的基础上，国产FA268型精梳机和中意合资生产的PX2一T型
及CJ40S精梳机，设计比较先进合理。CJ40S是数字化概念的精梳机，其技术特征有：（1）采用电子计
算机控制的凸轮，实现分离运动。（2）运用了工业总线通讯技术。（3）适应性强，纺纱工艺比较灵
活。加工制造水平也有了新的提高，主要表现在工艺技术水平、产品质量、生产效率等方面比以往国
内外各机型有显著提高。数字化概念的精梳机是今后发展的方向。国外新型精梳机如E72等，是以E70
为基础改进的，运转速度高达400钳次／分，与E62相比较，加工同一种普梳纱，棉结可减少68％，粗
节减少74％，产量提高25％，达到60千克／小时，E72还配备了条卷自动运输系统及满卷换管、自动接
头体系。瑞士立达公司生产的最新型的精梳机。E65／E75（ROBOLaP），车速一般可在400～420钳次
／分，最高可在450钳次／分，车头为新型三上三下牵伸系统，八并一单头引出，纱疵显著减少。5．
德国CMBH公司生产的（“SMl536型精梳机车速也在400钳次／分，机器落棉率在11％～22％之间，机
器为8头并合、单头输出，摆动钳运动连接装置为铝合金材料，应用无间隙同步传动带实现快速传动
，噪音小，可正、反向运动，在每次钳持梳理后的精梳机锡林进行全部清洁，以保证最佳梳理作用。
电子计算机控制全机传动，并有电子显示系统。
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精彩短评

1、一部能让人受益匪浅的纺织好书！
2、工具书，没啥花样工具书，没啥花样
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