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《车辆轮轴的加工与组装》

内容概要

《车辆轮轴的加工与组装》主要以国内铁路新造车辆轮轴的加工、组装技术为基础，对正确应用轮轴
基础生产线以期提高车辆轮轴加工、组装质量进行了详细论述。首先，对车辆轮轴加工、组装图纸进
行了分析，介绍了人员培训方案、工卡量具和工装方案。其次，对车辆轮轴加工、组装工艺生产线所
选用的相应设备性能和技术参数进行了介绍，重点讲述了如何正确使用和调整设备，以期能够节约制
造成本和提高产品质量。最后，作者还依据在现场多年积累的车辆轮轴管理、设备使用调整等经验，
对车辆轮轴加工、组装过程中普遍存在的问题和一些特例进行了原因分析，提出了整改措施。
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编辑推荐

　　《车辆轮轴加工与组装》共分4章，第1章介绍了国内轮轴工艺生产线的建设和应用情况，指出了
工艺生产线投用后在产品加工和日常维护方面所面临的严峻形势和迫切需求。第2章对车辆轮轴加工
与组装的图纸进行了分析，根据部文规定和生产现状，设置了生产工序，制定了相应制度，培训了人
员，选择了工卡量具和工装。第3章介绍了车辆轮轴加工与组装生产线选用设备的性能和技术参数，
重点讲述了如何正确使用和调整这些设备。第4章对车辆轮轴加工与组装过程中普遍存在的问题和一
些特例进行了原因分析并提出了整改措施。　　《车辆轮轴的加工与组装》融入了作者近十年的车辆
轮轴加工组装管理经验和设备使用调整心得，对国内外车辆轮轴的加工与组装具有非常强的指导意义
和参考价值。
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