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《制动钳工》

前言

根据《中华人民共和国劳动法》和国家职业技能鉴定的有关规定，结合铁路技术装备水平快速提升、
运输生产能力快速扩充的实际，以客观反映现阶段铁路特有职业（工种）的水平和对从业人员的职业
技能要求为目标，为铁路职业技能鉴定提供科学、合理、规范的依据，是健全和完善铁路技能人才评
价体系的重要组成部分。近年来，由于铁路运输生产技术发展较快，铁路有关技术规章进行相应修订
，原《铁路职业技能鉴定指导丛书》的内容已经越来越不适应形势发展和当前工作的需要。为适应和
谐铁路建设的要求，进一步维护职业技能鉴定的严肃性和权威性，充分体现职业技能鉴定内容和要求
的公正合理，规范职业技能鉴定行为，统一职业技能鉴定标准，保证职业技能鉴定质量，提高铁路技
术工人整体素质，我们重新组织编写了《铁路职业技能鉴定参考丛书》。本丛书根据《国家职业标准
》、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章的要求，从铁路运输生产实际出发，对原《铁路职
业技能鉴定指导丛书》的内容进行了全面修订和补充，并做到与《铁路职业技能培训规范》相匹配。
本丛书遵循以职业能力为导向，以胜任工作为重点的原则。在内容上，既尊重和体现铁道部的现行规
定，满足当前铁路技术工人考核鉴定和岗位达标的需要；又前瞻铁路新技术、新设备的发展趋势，增
加“新知识、新技术、新工艺、新方法”的要求。在形式上，既依据职业标准，分工种、分技术等级
单独编写；又按照技术规章共用的原则统一编写。同时，也为实行计算机网络化考试奠定了基础。本
丛书是各单位组织鉴定前的培训、检测和申请鉴定的人员自学、自测的必备用书，对各类职业学校师
生也有重要的参考价值。本书由上海铁路局主编，主要编写人员为：高彪、马荣军、袁朝、王进等同
志。欧阳明海、韦满源、于志光等同志对本书的修改工作提出了宝贵意见，在此表示衷心的感谢！由
于铁路改革和发展的进程较快，本书存在遗漏和不到之处，恳请各使用单位和读者提出宝贵意见和建
议，以便进一步修订完善。
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《制动钳工》

内容概要

《制动钳工》根据铁道部人才服务中心的有关要求进行编写，内容以相应的《国家职业标准》、《铁
路技术管理规程》和铁道部有关技术规章为依据。全书分为七大部分，包括初级工练习题、中级工练
习题、高级工练习题、技师练习题、高级技师练习题、共性规章类练习题、职业道德类练习题，题后
附有参考答案。
《制动钳工》针对鉴定考核内容和形式编写，是各单位组织鉴定前的培训和申请鉴定人员自学的必备
用书，对各类职业学校师生也有重要的参考价值。
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《制动钳工》

书籍目录

第一部分 初级工  一、制动钳工初级练习题    （一）选择题    （二）判断题　二、制动钳工初级练习题
参考答案    （一）选择题    （二）判断题第二部分 中级工　一、制动钳工中级练习题    （一）选择题   
（二）判断题　二、制动钳工中级练习题参考答案    （一）选择题    （二）判断题第三部分 高级工　
一、制动钳工高级练习题    （一）填空题    （二）选择题    （三）判断题    （四）简答题    （五）计算
题    （六）论述题    （七）绘图题　二、制动钳工高级练习题参考答案    （一）填空题    （二）选择题
   （三）判断题    （四）简答题    （五）计算题    （六）论述题　　（七）绘图题第四部分　技师　一
、制动钳工技师练习题    （一）填空题    （二）选择题    （三）判断题    （四）简答题    （五）计算题 
  （六）论述题    （七）绘图题　二、制动钳工技师练习题参考答案    （一）填空题    （二）选择题    
（三）判断题    （四）简答题    （五）计算题    （六）论述题    （七）绘图题第五部分　高级技师　一
、制动钳工高级技师练习题    （一）填空题    （二）选择题    （三）判断题    （四）简答题    （五）计
算题    （六）论述题    （七）绘图题　二、制动钳工高级技师练习题参考答案    （一）填空题    （二）
选择题    （三）判断题    （四）简答题    （五）计算题    （六）论述题    （七）绘图题第六部分　共性
规章类（适用本工种的所有等级）　一、共性规章类练习题　　⋯⋯第七部分　职业道德类（适用本
工种的所有等级）
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《制动钳工》

章节摘录

30.击卸法拆卸是钳工拆卸零件的最常用方法之一。（  ）31.拆卸时，对一些零部件作好记号，便于修
复保证装配质量。（  ）32.装配工艺规程是装配工作的指导性文件，是工人装配的依据。（  ）33.分组
装配法是各种工件装配的基本方法，因此受到广泛采用。（  ）34.修配法可使制造精度较低的情况下
，获得较高的装配精度。（  ）35.修配法的最大特点就是便于以后零件的修理和更换。（  ）36.制动时
，如机车车辆发生滑行现象，将会延长制动距离。（  ）37.黏着力是指轮对在轨道上滚动时，钢轨给
予轮对的水平反作用力。（  ）38.由机车车辆制动装置产生的，通过轮轨黏着转化而成的阻碍列车运
行的外力，称为制动力。（  ）39.制动方式是指制动时列车动能的转移方式或制动力的获取方式。（  
）40.磁轨制动是使电磁铁以一定的吸力吸附在钢轨上，与钢轨摩擦而产生制动力。（  ）41.黏着制动
时，可能实现的最大制动力，不会超过黏着力。（  ）42.制动作用沿列车长度方向的不同时性和不均
匀性，是引起列车纵向冲动的主要原因。（  ）43.电空制动与空气制动的根本区别在于，前者是以电
信号传递制动指令，后者是以气压信号传递制动指令。（  ）44.由三通阀或分配阀在制动时引起的列
车管压力下降的现象叫减压。（  ）45.施行制动时，使制动力分次增加直至最大，称为阶段制动。（  
）46.施行制动后缓解时，使制动力分次减小直至消除称为阶段缓解。 （  ）47.压力表所指示的压力值
比绝对压力值高1个大气压。（  ）48.在运算气体压力与容积的关系时，应将表压力值换算成绝对压力
值。（  ）49.不论在什么场合下弹簧的作用就是起缓冲和减振作用。（  ）50.制动时，列车管内的空气
波速一般为320～330 m／s左右。（  ）51.性能较好的制动机，紧急制动时的制动波速可达280 m／s以上
。（  ）52.从列车闸瓦压在车轮产生制动作用时起，到列车完全停下来时止，列车走过的距离叫做制
动距离。（ ）53.无论在什么运行速度下，均要求制动距离不超过800 m。（  ）54.JZ一7型分配阀紧急
部的作用是在紧急制动时，为制动缸提供又一条充气的通路。（  ）55.JZ-7型分配阀紧急放风阀第一、
第二缩口风堵装错位置，则常用制动时会起紧急制动作用。（  ）56.分配阀各气室充满风后，副阀部
的副阀膜板活塞处于右端位置，呈缓解充气位。（  ）57.在紧急制动时，分配阀附设的4个风缸仍呈现
二充、一排和一个不充不排的状态。（  ）
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《制动钳工》

编辑推荐

《制动钳工》由中国铁道出版社出版。
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《制动钳工》

精彩短评

1、不错，东西早收到了，现在才评价。书很新。
2、送得快，就是好，本人急着用书，想到了亚马逊
3、解决我的燃眉之急，不过过三天才有货，还可以吧
4、用心看吧
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