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《现代铁矿石选矿（上、下）》

前言

本书是在中国冶金矿山企业协会和中钢集团马鞍山矿山研究院的领导下，由中国冶金矿山企业协会矿
山技术委员会、金属矿山杂志社经过长期的准备，联合全国各大钢铁企业的矿业公司、重点铁矿选矿
厂、省属矿山生产企业、科研设计院所、高等院校、设备制造厂家等单位及几十位专家、教授和一线
技术骨干等，共同努力、携手完成的一部大型实用性铁矿石选矿科学技术专著。本书系统总结了我国
五十多年来铁矿石选矿技术及选矿厂的发展历程，内容上起到了承上启下的作用，介绍了我国老一辈
选矿专家开创性的工作业绩，包含了中青年选矿专家和工作者努力获得的丰硕成果，并涉及了有色金
属、黄金、建材、化工、材料应用等行业的有关内容。中国冶金矿山企业协会和中钢集团马鞍山矿山
研究院（原冶金部马鞍山矿山研究院）及金属矿山杂志社长期以来，针对我国铁矿石选矿的关键性技
术和问题，及时组织召开了一系列有关专业学术研讨和技术交流会。仅进入21世纪以来，召开的选矿
专业会议就有“2002年全国铁精矿提质降杂学术研讨及技术交流会”、“2003年全国破碎、磨矿及选
别设备学术研讨及技术交流会”、“2004年全国选矿新技术及其发展方向学术研讨与技术交流会”、
“2005年全国选矿高效节能技术及设备学术研讨与成果推广交流会”、“2006年全国金属矿节约资源
及高效选矿加工利用学术研讨与成果交流会”、“2008年全国金属矿山难选矿及低品位矿选矿新技术
学术研讨与技术成果交流暨设备展示会”等，并出版了相应的一系列论文集。这些学术会议的一系列
重要成果及时推进了我国铁矿石选矿技术的进步，为提升铁矿选矿厂的技术创新能力，不断促进铁矿
石选矿技术的发展提供了实用性、前瞻性的成果，使我国铁矿石选矿事业的发展更能符合国家节能减
排、资源高效利用的要求，更好地实现服务于钢铁后续工序的目的，选矿企业自身效益得到更好的提
高。在这些会议召开的过程中，得到了大批知名专家、学者及具有实践经验的企业领导和技术骨干的
长期支持，因此该书的形成也是这些专家、领导、同行们共同潜心研究、辛勤耕耘、不断进取、长期
积累的结果。为了编撰此书，中国冶金矿山企业协会矿山技术委员会和金属矿山杂志社对国内铁矿选
矿厂进行了大量实地调研及函调，取得了铁矿选矿厂生产实践最新的第一手材料，为系统、完整地介
绍我国铁矿石选矿技术提供了保障。此外，该书由参与编撰的有关单位、一大批具有理论和实践经验
的生产一线专业技术人员和老一辈选矿专家、教授及中、青年专家进行了审稿，因此可以说该书具有
一定的权威性。

Page 2



《现代铁矿石选矿（上、下）》

内容概要

《现代铁矿石选矿(套装上下册)》是中国冶金矿山企业协会矿山技术委员会、金属矿山杂志社联合各
大钢铁企业的矿业公司、重点铁矿选矿厂、省属矿山生产企业、科研设计院所、高等院校、设备制造
厂家等单位及几十位专家、教授和一线技术骨干等，共同努力、携手完成的一部大型实用性强的铁矿
石选矿科学技术专著，是我国五十多年铁矿石选矿技术的结晶。
全书分上、下两册。上册内容包括：中国高品质铁精矿质量评价体系的进步；铁矿石选矿工艺；铁矿
石选矿设备；选矿自动化；选矿耐磨材料。下册内容包括：选矿厂减排和环境保护；尾矿处置技术；
铁精矿深加工；中国铁矿石选矿技术展望；铁矿石选矿厂生产实践。生产实践部分主要介绍了我国具
有代表性的32家大、中、小型选矿厂，其中31家铁矿选矿厂，1家选钛厂。对每个选矿厂都突出介绍了
发展概括，矿石性质，选矿试验研究，开展提质降杂前后破碎、磨矿分级、选别、浓缩、过滤等工序
的工艺特点、设备技术性能及近年的生产技术经济指标等。此外，还包括典型选矿厂的自动化、尾矿
综合利用、尾矿库管理及水资源有效利用等的现状。
《现代铁矿石选矿(套装上下册)》内容全面、系统、完整．既有理论，又有实践，图文并茂，是一部
实用价值很高的选矿专著，可供科研设计院所、生产厂矿、设备制造厂家及各级管理人员使用，并可
作为高等院校相关专业师生的参考书和现场技术人员的培训教材。
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章节摘录

插图：2.2.1.6 我国铁矿选矿工艺技术达到国际先进水平A.贫赤铁矿石选矿工艺我国贫赤铁矿石选矿工
艺技术取得了重大的突破。东鞍山烧结厂是我国第一座大型铁矿石浮选厂，1958年投产，采用连续磨
矿、单一碱性浮选工艺流程，设计规模为年处理原矿500万t。由于原矿品位低、嵌布粒度细、组成复
杂等特点，选矿技术指标一直不高。至2000年，其选矿技术指标为：原矿品位32.74％，铁精矿品
位59.98％，尾矿品位14.72％，金属回收率72.94％。多年来进行大量的选矿试验研究，在此基础上，结
合国内选矿厂工艺改造的成功经验，于2002年按连续磨矿、中矿再磨、重选－弱磁选－高梯度强磁选
－阴离子反浮选工艺进行了工业改造。2003年，实现了原矿品位32.50％、铁精矿品位64.49％、尾矿品
位17.17％、金属回收率76.11％的技术指标，解决了东鞍山贫赤铁矿石选矿多年没有解决的难题，取得
了重大突破。2007年6月进行全厂磨矿大型化改造，进一步进行了优化。B.混合型铁矿石选矿工艺我国
混合型铁矿石选矿工艺技术已处于世界先进水平。21世纪初，鞍钢矿业公司等将阶段磨矿、粗细分选
工艺生产成本低、过磨少的优势与阴离子反浮选提高铁精矿品位和高效磁选设备粗粒抛尾、SLon高梯
度磁选机细粒抛尾的优势结合起来，进行了阶段磨矿、粗细分选、重选-磁选（弱磁选、高梯度中磁选
、高梯度强磁选组合）－阴离子反浮选工艺的研究，并将此成果迅速应用到鞍钢齐大山选矿厂工艺改
造中，使齐大山选矿厂选矿技术指标得到了大幅度的提高。在原矿品位相近的条件下，铁精矿品位由
改造前的63.60％，提高到改造后的67.67％，SiO2含量由改造前的8.00％降到4.00％以下。我国混合型铁
矿石具有储量大、品质差的特点。由于强化了预先抛尾，在反浮选之前使用sL0n高梯度磁选机，反浮
选采用高效浮选药剂RA515（齐大山选矿厂）、LKY（齐大山铁矿选矿分厂）等，并且进行阴离子反
浮选，使二者在工艺中都较好地发挥了作用，使我国混合型铁矿石选矿技术取得了重大突破。目前，
该项技术已推广应用到弱磁性铁矿石和混合型铁矿石选矿厂。例如，鞍钢集团矿业公司东鞍山烧结厂
、鞍千矿业有限公司胡家庙选矿厂、弓长岭选矿厂三选车间、唐钢集团矿业公司司家营选矿厂、舞阳
矿业公司选矿厂、海钢选矿厂等，取得显著经济效益。
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编辑推荐

《现代铁矿石选矿(套装上下册)》是由中国科学技术大学出版社出版的。
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精彩短评

1、很好很强大
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