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《膨胀节设计制造应用技术进展》

内容概要

《膨胀节设计制造应用技术进展:第12届全国膨胀节学术会议论文集》是近几年来有关膨胀节技术研究
成果的集萃，内容涉及圓形、矩形，金属、非金属材料膨胀节的理论研究、技术发展动向、设计、制
造、检验、失效分析和工程应用，充分反映我国在膨胀节技术研究中所取得的进展，具有很强的工程
实用性。
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章节摘录

　　由于膨胀节在水利水电行业的应用历史较短，大多数典型应用项目的投运年限均未满10年，而水
利水电项目的设计寿命又较长（通常为50年），故目前已积累的试验、运行参数及反馈信息还很不全
面，这影响了相关的水利水电膨胀节设计、制造技术标准的制订工作。而滞后的标准制订工作又在实
践中影响了膨胀节的推广和普及。　　例如：水电设计单位在编制压力钢管膨胀节项目技术条件时，
往往会为如何确定膨胀节的设计循环疲劳寿命次数而为难（因为相关的水利水电设计规范中无这方面
的规定）。在部分项目中，设计方仅规定了膨胀节使用寿命的年限（通常为50年），虽然这样做在形
式上暂时避开了膨胀节设计疲劳寿命次数这一性能参数，但留下了较大的设计空间，让对水利水电运
行环境并不熟悉的膨胀节制造厂商感觉有点无所适从。　　又如：DL/T5017-2007《水电水利工程压力
钢管制造安装及验收规范》在修订过程中，曾打算对膨胀节（又称“波纹管伸缩节”）编制单独的章
节，但因项目数据不够、项目运行时间太短等原因，最终仅增加了4.2.8条和4.2.9条（内容详
见DL/T5017标准）。　　水利水电膨胀节标准制订工作的滞后对项目的执行及推广应用带来了一定的
不便。随着更多膨胀节应用项目的投运，我们希望在下一次GB/T12777和DL/T5017及有关标准修订时
，能适时反映出这些年膨胀节在水利水电应用项目中的成果，并为膨胀节设计、制造、验收等各个技
术环节作出科学、严谨、合理的规定。　　5.3膨胀节设计、制造、应用水平还有待提高　　波纹管膨
胀节在水利水电行业虽然已经历了十多年的发展历程，但由于水利水电运行环境条件的特殊性和多样
性，就目前状况而言，膨胀节的设计、制造和应用水平还有待提高。　　很多水利水电项目在竣工之
初，膨胀节处在0位移或小位移状态，即使膨胀节结构不合理或制造、安装上存在瑕疵，此时不一定
会显出征兆，但运行一段时间后、或遇突发事情发生时，才会体现出不同结构形式、制造工艺方法优
劣的差异。　　十多年来，我们在水利水电行业每做一个项目，都会进行总结，每一次都力图比以前
有所改进、有所提高。如：波纹管环焊缝加强接头、防爆裂措施、振动阻尼装置、套筒限位结构、阻
沙填料等等，都是在一点点的积累中逐渐形成并不断完善的。目前，我们在产品设计、制造和安装指
导上都形成了自己的鲜明特色，也赢得了用户和市场的肯定。　　但是，在行业内的部分膨胀节厂商
和市场人员中还中存在着重市场营销、轻技术研发的倾向。在一些项目中，膨胀节设计人员对产品运
行环境和工况变化情况的了解仅限于招标或询价文件，与业主、设计及安装单位之间的交流或沟通较
少，造成选用的膨胀节结构形式、辅助装置、制造方法等不合理及一系列弊病，这也是在一些应用项
目中发生事故的原因之一。　　⋯⋯

Page 4



《膨胀节设计制造应用技术进展》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu000.com

Page 5


