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内容概要

《铆工简明实用手册(精)》简要介绍了铆工工作人员现场操作中必备的理论知识、基本技能、操作技
巧和注意事项等，主要内容包括铆工必备常用资料、金属材料及热处理、常用工具及设备、放样展开
、下料、加工成形、连接技术、钢结构矫正及产品的装配。本手册深入浅出、图文并茂、直观易懂、
实用性强，既适合于广大铆工技术爱好者自学，又可作为初、中级铆工培训教材，还可供相关专业职
业技术学校师生阅读与参考。

Page 2



《铆工简明实用手册》

书籍目录

第一章　铆工基本资料第一节　常用资料数据一、汉语拼音字母二、拉丁字母三、希腊字母四、常用
的标准代号五、主要元素的化学符号、原于量和密度六、常用材料的密度七、黑色金属硬度及强度换
算第二节　常用法定计量单位及单位换算一、国际单位制二、可与国际单位制并用的我国法定计量单
位三、常用长度计量单位及其换算四、常用面积计算单位及其换算五、度与弧度对照、弧度与度对照
及分、秒与小数度对照六、型钢及金属板料的重量第三节　公差与配合一、公差和公差表二、两种配
合制度三、间隙和过盈的计算第四节　表面粗糙度一、表面粗糙度的评定参数和评定参数值二、表面
粗糙度的符号及其标注三、表面粗糙度符号在图样上的标注方法第五节　常用计算公式一、勾股定理
二、三角函数三、反三角函数四、圆和椭圆的周长五、常见平面图形的面积和重心第二章　金属材料
及热处理第一节　金属材料的基本性能一、金属材料的力学性能二、金属材料的物理性能及化学性能
三、金属材料的工艺性能第二节　常用的金属材料一、钢二、铸铁三、有色金属及其合金第三节　钢
的热处理一、热处理基本知识二、热处理的基本工艺方法及其作用三、热处理工艺的分类及代号第三
章　常用工具与设备第一节　常用量具⋯⋯第四章　放样展开第五章　下料第六章　加工成形第七章
　连接技术第八章　钢结构的装配和矫正参考文献
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