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《数控机床构造》

内容概要

《数控机床构造(第2版)》是根据教育部制定的数控技能型紧缺人才培养培训方案的指导思想和目前企
事业用人单位的需求而编写的。该教材主要包括数控机床概述、数控机床的主传动系统、数控机床的
进给传动系统、数控机床的伺服系统、自动换刀装置、数控机床的液压与气压装置、数控机床的辅助
装置、常用数控机床、新技术在数控机床中的应用等内容。全书是按照常用数控机床基本概念、基本
结构、工作原理和新技术的应用几个部分来讲述的。内容全面、综合、深入浅出，既考虑到目前数控
机床应用的实际情况，又考虑到数控机床的发展趋势。《数控机床构造(第2版)》可作为高等院校数控
技术、机电一体化、机械制造及自动化、模具设计与制造等专业教学和技能考核培训用书，工厂操作
、编程、设计与维修等工程技术人员的自学参考书。
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