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内容概要

王学平等编著的《NX数控铣编程基础与实例》通过大量练习讲述了NX
制造模块（Manufacturing）的固定轴铣削编程方法，主要内容包括型腔铣
、残料加工、等高轮廓铣、曲面轮廓铣、平面铣以及孔加工的编程特点、
原理和方法。本书还通过典型零件、模具型腔、型芯以及电极零件的铣削
编程实例，进一步讲述了各种铣削方法在实际编程中的应用。
    《NX数控铣编程基础与实例》语言简洁，练习丰富，实例典型，编程
步骤清晰，可作为高等学校和职业教育的数控铣编程教材，同时也是理想
的自学参考书。
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编辑推荐

王学平等编著的《NX数控铣编程基础与实例》既是练习丰富、实例典型的数控铣编程教材，也是实用
的学习参考书。    本书分两篇共15章讲述NX数控铣削编程方法与技巧。第1、2、3章介绍
了NX/Manufacturing数控铣编程概念及术语；第4、5、6、7、8章分别讲述型腔铣、等高轮廓铣、曲面
轮廓铣、平面铣以及孔加工编程的原理和方法；第9章讲述操作中的共同参数选项设置，如步距、切
削速度、非切削移动及机床控制等；第10章讲述如何输出NC程序和车间工艺文件；第11章讲述如何自
定义模板及定制操作对话框；第12、13、14、15章分别是典型零件、模具型芯、型腔以及电极零件铣
削编程实例。
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精彩短评

1、我是用7.5的，感觉还是有点不习惯，而且内容也不够详细！
2、特别喜欢在卓越上买东西，尤其是书，一般都很便宜而且是正品，还免运费，还很快，真的很赞
呦
3、刚收到，还没来得及看，以后追加把
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