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《CO2气体保护焊工艺与实训》

内容概要

　　《面向中等职业教育改革规划创新教材：CO2气体保护焊工艺与实训》根据劳动和社会保障部培
训就业司最新颁发的教学大纲，并结合教学实践、职业技能鉴定的需求和焊接技术的发展状况编写而
成，本书的内容编排结合岗位技术特点，贴近生产实际，力求实现先进性和实用性等特色。在尊重教
学规律的前提下，注重对焊接工艺相关知识的重新整合和对学生实践能力的培养。本书主要阐述
了CO2气体保护焊基础、CO2气体保护焊工艺与操作、常用金属材料的CO2气体保护焊、CO2气体保
护焊技能实训等，并对CO2气体保护半自动点焊、CO2气体保护焊自动堆焊等新工艺等进行了阐述。
　　《面向中等职业教育改革规划创新教材：CO2气体保护焊工艺与实训》可供职业技术学校、职业
培训学校、高职高专院校及成人高校的焊接技术、机械制造等专业的师生使用，也可供从事与焊接技
术相关的工程程技术人员、管理人员和操作人员使用。
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章节摘录

　　③不能焊接易氧化的金属材料，且不适于在有风的地方施焊。室外施焊时，须采取防风措施。　
　④不够灵活。CO2气体保护焊焊枪和送丝软管较重，在小范围内施焊时不如手弧焊灵活，特别是使
用水冷焊枪时很不方便。　　⑤设备比较复杂，需要有专业人员负责维修。　　四、CO2气体保护焊
的分类　　CO2焊通常是按采用的焊丝直径来分类。当焊丝直径小于或等于1.6 mm时，称为细焊
丝CO2焊，主要用短路过渡形式焊接薄板材料。常用这种焊接方法焊接厚度小于3mm的低碳钢和低合
金结构钢。当焊丝直径大于1.6 mm时，称为粗焊丝CO2气体保护焊，一般采用大的焊接电流和高的电
弧电压来焊接中厚板，熔滴以颗粒形式过渡。　　按操作方式，CO2气体保护焊可分为自动焊及半自
动焊两种。半自动CO2焊是由手工操作焊枪控制焊缝成形，而送丝、送气等功能同自动CO2焊一样，
由相应的机械装置自动完成。半自动CO2焊适用性较强，在生产中被广泛采用，可以焊接较短的或不
规则的曲线焊缝，还可以进行定位焊操作。自动CO2焊主要用于较长的直线焊缝和环缝的焊接。　　
为了适应现代工业某些特殊应用的需要，目前在生产中除了上面提到的一般性CO2气体保护焊方法之
外，还派生出下列的一些方法：如荮芯焊丝CO：气体保护焊、CO：电弧点焊、气电立焊、CO2保护
窄间隙焊等。　　实芯焊丝CO2气体保护焊时，保护气体为100%的CO2气，焊接过程中飞溅大，焊接
烟尘大，焊缝的冲击韧度较低但能满足力学性能要求，保护气体价格便宜（与A汽、He气相比），
是CO2气体保护焊最常用的方法。如果采用Co280%+O220%（体积分数，以下同）进行气体保护焊时
，比用纯CO2气体保护具有更强的氧化性，焊接电弧热量更高，可以提高焊接速度和焊缝熔透深度。
　　药芯焊丝是由钢带和焊药组成的，焊药放在特制的钢带上，经包卷机的包卷和拉拔而成。焊接过
程中可以用气体作保护的叫做气体保护焊用药芯焊丝，药芯焊丝用于CO2气体保护焊的称为药芯焊
丝CO2气体保护焊。焊接过程中，药芯焊丝在电弧的高温作用下产生气体和熔渣，起到造气保护和造
渣保护作用，不另加气体保护的称为自保护药芯焊丝，用这种焊丝焊接的方法称为自保护药芯焊丝焊
接。　　⋯⋯
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