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内容概要

《PowerMILL10.0数控高速加工技术与典型实例》主要内容：孩子是一个家庭的希望，是家庭的最大期
望和最大利益所在。在“我家有儿/女初长成”这一甜蜜而辛苦的旅程中，每一对父母都付出了无限的
爱和耐心，并为孩子留下了很多珍贵的记忆。将日常拍摄的数码照片有效地组织、整理，真正记录孩
子成长的印迹是许多年轻的父母乐于掌握的技能，亲自动手为孩子制作一本相册将其作为生日礼物送
给孩子，是多么幸福的一件事情啊！
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