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《金工实训》

内容概要

本教材是依据2005年《国务院关于大力发展职业教育的决定》中关于“ 加强职业院校学生实践能力和
职业技能的培养”的精神，结合多年实践经验编写的。全书共分9章，内容包括：金工基础知识、钳
工、车削、刨削、磨削、铣削、齿轮加工、铸造、锻压、焊接、现代加工技术等，重要的章节还编写
了综合训练示例。
本书适用于高职高专机械类、近机械类各专业的金工实训，也可供电大、成人高校等相关专业使用。
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