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内容概要

本书是从理论的角度研究数控加工技术的。全书共分9章，主要内容包括数控基础知汉概论、数控加
工中的数学基础、复杂零件数控加工工艺、复杂形状零件数控加工的刀具轨迹计算、数控加工仿真、
后置处理、数字化测量与数控仿形技术、计算机数控系统及数控加工实例分析。  本书是面向博士生
、硕士生、高年级本科生的数控加工理论和实用技术教材，内容涵盖面宽，同时也可为高层次的数控
加丁技术人才的培养和相关技术人员及研究人员的提高提供参考
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