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《模具电火花钱切割技术问答》

内容概要

《模具电火花钱切割技术问答》按章节以问答的形式解答各种模具电火花线切割技术问题，包括模具
电火花线切割技术基础、高速走丝电火花线切割机床设备、低速走丝电火花线切割机床设备、模具电
火花线切割编程、模具电火花线切割工艺基础、模具电火花线切割相关技能、模具电火花线切割加工
技巧及模具电火花线切割新设备、新技术、新工艺、新材料等方面的若干问题，力求简单、通俗易懂
，论述清楚，特别是对模具电火花线切割技术的基本概念、工艺方法讲述较详细，既有一定的理论深
度，又包含了丰富的实践经验，同时列举了大量典型加工实例，是从事模具电火花线切割的工程技术
人员的必读参考书籍，对在实际工作中遇到的具体问题，可从中获得帮助；该书还可供模具设计人员
和模具工艺编制人员参考；并可作为从事电火花线切割机床设备操作人员的培训辅导用书。
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《模具电火花钱切割技术问答》

书籍目录

第一章 模具电火花线切割技术基础  一、电火花线切割加工原理    1?什么是电火花线切割加工？    2?电
火花线切割加工原理是什么？    3?电火花线切割是如何分类的？    4?电火花线切割加工的特点是什么？
   5?电火花线切割加工的应用范围是什么？    6?电火花线切割加工常用的名词、术语及符号有哪些？  
二、电火花线切割加工机理    7?什么是电火花线切割加工的机理？    8?线切割击穿放电的特点是什么？
   9?线切割加工的电蚀过程是什么？    10?什么是线切割的飞溅、镀覆现象？    11?为什么线切割选择正
极性加工？    12?什么是金属材料热物理常数？其特点是什么？  三、电火花线切割的加工精度    13?什
么是电火花线切割的加工精度？    14?为什么说脉冲参数影响加工精度？    15?为什么说机械精度影响加
工精度？    16?为什么说放电压力影响加工精度？    17?为什么说工作液的注入方式、注入方向影响加工
精度？  四、电火花线切割的表面质量    18?什么是电火花线切割加工的表面质量？    19?为什么说脉冲
能量影响加工表面质量？    20?为什么说电极丝及其运动方式影响加工表面质量？    21?为什么说工件厚
度、机械精度影响加工表面质量？    22?为什么说工作液介质影响加工表面质量？  五、电火花线切割
的切割速度    23?什么是电火花线切割加工的切割速度？    24?为什么说脉冲参数影响切割速度？    25?为
什么说电极丝材料、直径影响切割速度？    26?为什么说工件材料、厚度影响切割速度？    27?为什么说
走丝速度、加工进给速度影响切割速度？    28?为什么说工作液介质影响切割速度？    29?切割速度、加
工精度、加工表面质量之间的关系是什么？第二章 高速走丝电火花线切割机床设备  一、高速走丝电
火花线切割机床本体    1?机床的型号及主要技术参数是什么？    2?机床主要由哪几部分组成？    3?床身
的作用是什么？    4?X、Y坐标工作台运动原理是什么？    5?X、Y坐标工作台结构特点是什么？    6?常
采用的滚动导轨有哪几种？    7?常采用的丝杠传动副有哪几种？    8?怎样减少和消除齿轮传动副中的齿
侧间隙？    9?走丝系统的功能是什么？    10?储丝筒的工作原理是什么？    11?对储丝筒的技术要求是什
么？    12?储丝结构由哪几部分组成？    13?储丝筒换向装置的作用是什么？    14?对线架的设计要求是什
么？    15?常见的线架结构有哪几种？    16?对导轮组合件的技术要求是什么？    17?导轮组合件的结构特
点是什么？    18?锥度切割有哪几种线架结构？    19?电极丝进电方式有哪几种？    20?机床的一般传动关
系是什么？    21?机床为什么要进行润滑与保养？  二、高速走丝电火花线切割的脉冲电源  ⋯⋯第三章 
低速走丝电火花线切割机床设备第四章 模具电火花线切割编程第五章 模具电火花线切割工艺基础第
六章 模具电火花线切割相关技能第七章 模具电火花线切割加工技巧第八章 模具电火花线切割新设备
、新技术、新工艺、新材料参考文献
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章节摘录

　　第一章 模具电火花线切割技术基础　　一、电火花线切割加工原理　　5？电火花线切割加工的
应用范围是什么？　　电火花线切割加工的应用范围归纳如下。　　（1）加工冷冲模包括大、中、
小型冲模的凸模、凹模、固定板、卸料板等，如各种形式的落料模、冲槽模、冲孔模、切边模、剖切
模、整修模、复合模、复式模。级进模及单工序模等。电火花线切割加工已成为制造各种冷冲模具的
重要加工手段。　　（2）加工型腔模 主要指镶拼型腔模、粉末冶金模、拉丝模、弯曲模、拉深模、
冷挤模、波纹板成形模及复杂的分型面加工等。 　　（3）纯铜电极的制作主要指电火花加工各种型
腔模成形电极的制作，包括微细复杂形状加工用电极的制作，一般通孔加工用电极的制作，带锥度型
腔模加工用电极的制作及各种型腔中的加强筋、窄缝、窄槽、清棱清角加工用电极的制作等。　　
（4）微细加工主要指加工各种任意曲线、窄缝、窄槽。上下异形零部件等，如异形孔喷丝板、射流
元件、激光器件、电子器件、异形槽加工及标准缺陷加工等。　　（5）特殊材料加工 主要指切割各
种高硬度、高熔点及稀有贵重金属材料的加工及各种特殊结构零件的加工，如淬火合金钢材、磁性稀
土材料、硬质合金、半导体材料、聚晶金刚石及航空航天使用的铝合金、钛合金、不锈钢、耐热合金
等。　　（6）轮廓量规加工主要指各种量规的加工、凸轮及模板的加工、成形刀具的加工、各种标
准样板的加工及线电极磨削加工等。　　（7）试制新产品及零件加工 主要指新产品试制在开发过程
中，需要小批量的样品，利用电火花线切割直接加工出产品或零部件，无需设计和制造模具，缩短产
品制造周期，降低成本。
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