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《DEFDRM在金属塑性成形中的应用》

前言

　　金属塑性成形（塑性加工或压力加工）是一种重要的金属材料加工方法，在机械制造、冶金工业
等部门中应用广泛。金属塑性成形过程十分复杂，基于经验、试验的传统方法分析成形过程十分困难
。随着有限元数值模拟即仿真技术在金属塑性成形中的应用及快速发展，金属塑性成形过程分析不再
困难。有限元数值模拟法不仅能直观描述金属塑性成形过程，如应力、应变、温度的分布状态及金属
变形（流动）状态等，而且能为金属塑性成形优化设计提供基本依据，如模具型腔与结构的合理性，
工件成形缺陷、成形形状尺寸对质量影响等。有限元数值模拟技术已逐渐成为对金属塑性成形过程进
行预测、控制和优化的有效方法，成为缩短产品研发周期，提高经济效益，保障产品质量的有效手段
。这与有限元模拟分析软件的开发运用密切相关。　　目前，有限元软件种类较多，金属塑性成形方
面的书籍种类众多，但专门设计用于金属塑性成形过程模拟分析的有限元软件并不多，相关书籍更是
少之又少。本书从实际应用出发，结合金属塑性成形基础理论，通过实例对有限元软件DEFORM的使
用方法和操作过程做了详尽的阐述，同时对模拟仿真分析过程中容易出现的问题予以解析。本书从理
论到实例，重在操作应用。　　本书共分8章，第1章介绍了金属塑性成形的方法和特点，金属塑性成
形中的有限元法及DEFORM软件简介。第2章介绍了金属塑性成形的基础理论，包括物理基础、力学
基础及刚塑性有限元法和弹塑性有限元法。第3章介绍了DEFORM软件的基本操作，包括前处理、后
处理和仿真求解等。第4章介绍了锻造成形的基础理论，并以实例就自由锻和热模锻过程进行模拟分
析。第5章介绍了挤压成形的基础理论，并以实例就实体棒料正挤压过程及挤压过程模具的应力进行
模拟分析。第6章介绍了轧制成形的基础理论，并以实例就初轧和辊锻过程进行模拟分析。第7章介绍
了拉拔成形的基础理论，并以实例就凹模锥角与拉拔应力的关系进行模拟分析。第8章以综合实例就
复合镦挤过程进行模拟分析。同时为方便读者，特在附录处提供了国内外钢号对照表。
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《DEFDRM在金属塑性成形中的应用》

内容概要

《DEFORM在金属塑性成形中的应用》首先介绍了金属塑性成形的基本原理、金属塑性成形过程中的
有限元理论和DEFORM的基本操作。同时，重点针对锻造、挤压、轧制、拉拔及镦挤复合过程讲解了
其成形特点、影响因素等内容，并系统介绍了用DEFORM有限元分析软件进行模拟仿真分析的情况。
《DEFORM在金属塑性成形中的应用》可作为应用DEFORM从事金属塑性成形分析的工程技术人员业
务培训及参考用书，也可供高校师生使用。
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精彩短评

1、很适合初学者 讲的比较详细 很快就能学会
2、对使用deform软件者有参考价值。
3、一般  没深度
4、此书对初学者有一定的参考价值
5、内容比5.0的好很多
6、书不错服务挺好
7、书内容较全
8、不错，值得学习的书。
9、中国一共这么两本Deform的书，支持一下
10、非常推荐这本书
11、deform的使本就少之又少，这本不错，难得！
12、基础类的  还是要实践
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