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《注塑模具设计实用手册》

前言

　　前言　　自1983年我国成立了模具标准化技术委员会至今，先后制定了关于塑料模具的国家标
准20多项。20世纪90年代以后，随着外资企业的大量进入，我国模具工业得到飞速发展，现有的国家
标准根本无法满足模具企业的要求。为了适应现代制造业对注塑模具发展的需要，有的企业采用了美
国的DME标准，有的企业采用了欧洲的HASCO标准，而很多知名的大企业都纷纷组织技术骨干，甚
至聘请国外专家，根据客户要求和自身的经验编写了大量指导本企业注塑模具设计与制造的标准和规
范。　　模具零件的标准化和模具结构的规范化可以使模具设计工作摆脱大量的重复性劳动，将主要
精力用来改进具体模具的结构设计，解决模具的关键技术问题，进行创造性的劳动，方便快捷地为模
具制造提供准确、全面的技术依据，以提高模具的制造质量、缩短模具的制造周期、降低模具的制造
成本。　　国家标准、DME和HASCO等标准主要是对注塑模具中常用零件的规格型号进行规范化和
标准化，而模具企业编制的模具设计标准和规范则着重于模具的结构以及模具设计的内容和流程。后
者往往更加实用，对模具设计的指导作用更有针对性。由于模具结构千变万化，所以各模具公司编制
的标准和规范都不尽相同，可谓百花争艳。这些标准和规范是中国模具工业的一笔宝贵财富，有必要
对它们进行收集、整理、提炼并系统化。本书就是在这样的指导思想下，集百家之所长，采群芳之精
华而编写的，它旨在向读者提供一套系统的注塑模具设计标准、原则和技术数据，以及先进实用、全
面可靠的结构范例。书中既有标准件的规格和型号，又有模具的各种典型结构和复杂结构的汇编，还
有模具制图标准，模具常用的公差配合、塑件设计等，可以说注塑模具设计所需的知识、标准和结构
几乎都囊括其中。　　编者希望本手册能够为提高我国的注塑模具设计水平，缩短注塑模具的开发周
期，促进模具同行的合作和交流贡献微薄之力。　　本手册在编写过程中参考了以下资料：　　《中
国模具设计大典数据库》中国机械工程学会；　　《HI?TECH注塑模具设计标准》丰达实业（香港）
有限公司；　　《模具设计中心工作手册》和《模具设计规范书》现代精密塑胶模具（深圳）有限公
司；　　《伟易达模具设计指南》伟易达集团；　　《模具设计标准》荣丰制模厂；　　《美的模具
设计标准》广东美的集团；　　《精英制模手册（综合）》精英制模有限公司；　　《模具设计标准
》汇科模具塑胶制品厂；　　《百汇模具设计理念与标准(综合）》百汇公司；　　《注塑模具结构设
计一般标准》誉名实业有限公司；　　《塑料模具设计技术手册》精成科技有限公司；　　《模具基
本标准》威士茂科技工业园（珠海）有限公司；　　《高精密塑胶模具标准件》深圳乐华行模具有限
公司；　　《华威模具设计规范》华威控股集团有限公司；　　《中信模具设计手册》中信制模（东
莞）有限公司；　　《注塑模具标准手册》西诺模具有限公司；　　《模具设计指导书》圣纪塑胶制
品（深圳）有限公司；　　《模具设计标准书》东莞英济股份有限公司；　　《塑料模具设计检讨书
》鸿准精密模具(深圳)有限公司；　　《模具结构设计标准》长安骏艺塑胶模具制品厂；　　
《PERLOS模具设计规范》贝尔罗斯（广州）工程塑料有限公司；　　《伟豪模具设计标准》伟豪制
模厂有限公司；　　《凯宏信模具设计标准》深圳市凯宏信塑胶模具有限公司；　　《注塑模具设计
标准》上海威虹模塑科技有限公司；　　《模具设计标准》东菱凯琴集团新宝电器有限公司模具分公
司。　　在此向以上公司表示谢意，并对他们在模具设计标准化方面所做的努力和贡献深表敬意！　
　由于编者水平所限，书中不足之处在所难免，恳请广大读者批评指正。　　编者
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《注塑模具设计实用手册》

内容概要

《注塑模具设计实用手册》以科学性、先进性和实用性为指导思想，兼顾理论基础和设计实践两个方
面，根据设计人员在注塑模具设计过程中的需要，系统地介绍了注塑模具设计的标准、原则及设计步
骤与方法，并列举了大量先进实用、全面可靠的结构范例。
主要内容包括：注塑模具设计制图标准，塑料、塑件和注塑机，注塑模具成型零件设计，注塑模具侧
向分型与抽芯机构设计，注塑模具排气系统设计，注塑模具结构件设计，注塑模具浇注系统设计，热
流道注塑模具设计，注塑模具温度控制系统设计，注塑模具脱模系统设计，注塑模具导向定位系统设
计，注塑模具材料选用等。本手册内容全面、通俗易懂、实用性强。图、文、表相结合，查阅方便。
本手册可为从事注塑模具设计的工程技术人员提供帮助，也可供高校相关专业的师生查阅参考。
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作者简介

张维合，1964年出生，男，江西省余干县人。1987年毕业于西安工业大学，曾先后在浙江省大型兵工
企业和上海市大型合资企业从事注塑模具设计与制造工作。1993年南下广东省，曾在数家大型外资企
业从事注塑模设计，对长江三角洲地区和珠江三角洲地区的注塑模发展有切身体会，对复杂、先进的
注塑模具结构及其设计理念更是了然于胸。2005年开始从事模具设计与制造的教学和研究工作，先后
发表模具科研论文18篇，主要著作有《注塑模具设计实用教程》和《注塑模具复杂结构100例》。
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书籍目录

第1章  注塑模具设计制图标准  1.1  注塑模具设计制图的一般规定    1.1.1  图纸尺寸规格、标题栏及修改
栏    1.1.2  注塑模具分类    1.1.3  模具设计图的种类及基本要求    1.1.4  模具设计图的管理  1.2  模具设计制
图的一般流程    1.2.1  整理检查客户资料    1.2.2  模具图绘制    1.2.3  模具图设计标准    1.2.4  模具设计图
检查    1.2.5  模具生产跟进  1.3  模具设计图尺寸标注    1.3.1  模具设计图尺寸标注的一般要求    1.3.2  装配
图尺寸标注要求    1.3.3  零件的尺寸标注要求    1.3.4  模具设计图尺寸标注实例  1.4  注塑模具公差与配合 
  1.4.1  注塑模具装配图中零件常用的公差与配合    1.4.2  尺寸标准公差数值    1.4.3  轴的基本偏差数值   
1.4.4  孔的基本偏差数值    1.4.5  注塑模具常用孔的极限偏差数值    1.4.6  注塑模具常用轴的极限偏差数
值    1.4.7  基孔制与基轴制优先和常用配合    1.4.8  注塑模具图中形状和位置公差    1.4.9  表面粗糙度数值
的选择第2章  塑料、塑件和注塑机第3章  注塑模具成型零件设计第4章  注塑模具侧向分型与抽芯机构
设计第5章  注塑模具排气系统设计第6章  注塑模具结构件设计第7章  注塑模具浇注系统设计第8章  热
流道注塑模具设计第9章  注塑模具温度控制系统设计第10章  注塑模具脱模系统设计第11章  注塑模导
向定位系统设计第12章  注塑模具材料选用附录1  单位换算及常用度量衡简写附录2  模具优先采用的标
准尺寸附录3  模具壁（板）厚计算公式附录4  常用三角函数公式及三角函数表附录5  常规平面图形和
立体图形计算公式附录6  二次注塑模设计基本要求附录7  出口美国的模具设计基本要求附录8  出口欧
洲的模具设计基本要求附录9  注塑模具术语英文对照附录10  常用金属材料的密度参考文献
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章节摘录

版权页：插图：a.模具材料的选择要求耐磨性及硬度都较高，必须进行热处理，而且热处理之前的切
削加工性较好。b.模具冷却系统中的密封圈要用耐热材料，即需要加铅。c.模具的滑动零件之间（如导
柱、导套等）需要有冷却水路，以防止热胀冷缩使运动零件动作卡死。d.在模具的对插成型处由于热
胀冷缩也会拉伤对插面，可以适当增加对插角度以减小对插的作用面积，即将整个对插面中央部分避
空，留下四周边界面做对插成型。（3）方便加工原则①冷却水道的截面积不可大幅度变化，切忌忽
大忽小。②直通式水道长度不可太长，应考虑标准钻头的长度是否能够满足加工要求。③尽可能使用
直通水道来实现冷却循环，特殊情况下才用隔片水道、喷流水道或螺旋水道。
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《注塑模具设计实用手册》

编辑推荐

张维合主编的《注塑模具设计实用手册》是目前市面上最全面、最实用的注塑模具设计类工具书。本
书向读者提供了系统的注塑模具设计标准、原则和技术数据，以及先进实用的结构范例。书中不仅有
标准件的规格和型号、模具的各种典型结构和复杂结构，还有模具制图标准，模具常用的公差配合、
塑件设计等。本书基本包括了注塑模具设计所需的知识、标准和结构，是注塑模具设计人员必备的工
具书。
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《注塑模具设计实用手册》

精彩短评

1、翻了翻，还没细看，等用的时候再说吧
2、非常好的一本书。正是我想要的。当速查手册和设计规范手册用。
3、注塑模具设计实用，应用好
4、内容很丰富，对于新手阶段的来说还是很有用的
5、此书在三分之一处缺了17页，排版出错。
6、粗略的翻了下书，内容过于杂乱
7、今天北京快递过来的，手册很厚，粗翻了一上，很详细，实用！
8、内容挺详细 只是印刷的纸张有点薄，太透了
9、多看多学,
10、非常实用的一本书，内容也不过时，值得初学者与中等水平的同行参考提高！
11、快递太慢了,2月6号下的单,2月10号才送到
12、比较全面，很喜欢。
13、这本书非常不错，不仅贴合实际，而且查阅方便，，已经买了两次了
14、帮人家买的，内容详细
15、很贴近实际工作，比学校用的那些教科书有用多了
16、这本书还算可以吧！只是少了点工厂实际操作的注意点和对于出现不同状况的应对方法，这点对
于初学者很重要！
17、纸的质量好，内容比较适合初学的人
18、专业内容强，是不错的指导
19、东西好，价格也实惠！！！
20、从目录来看，内容应该不错；还没有来得及看
21、很实用的一本书,是老公在图书馆借回家看,后来就要我在网上给他买一本,综合比较下来,就当当网
价格便宜些.
22、真的很不错的一本书，内容各个方面讲解的都很详细，很不错
23、书的印刷质量好，内容丰富，很实用，但有几页有撕裂
24、帮同事买的，他反应不错，觉得物超所值
25、感觉就是“天下文章一大抄”的范例，有东拼西凑之嫌，或许可以作为工作中的参考，但决不属
于置于案头反复品味详读的精品
26、绝对的好书，打开书看一眼几个截面图就知道这是本好书！非常专业非常详细！觉得值得这个书
价！其中滑块这一块写的非常好！模具其实重点和难点就是在滑块斜顶这一块！
27、大概看了下，内容挺全的，还好。
28、这书真心不错啊 各方面挺具体的
29、这本书，教我的老师看了后，说还不错，我感觉还行吧！还没看，看看就知道了。
30、难怪第二版贵这么多，内容增加了很多，很丰富实用！只是新书送来时的第440页裂了一口子。。
不过不影响我对此书的满意。。力荐模具新手购买。。
31、讲的内容很全面，很多东西都是跟工厂一样的，是一本学习模具理论知识不错的书籍。
32、模具
33、帮人买的，质量没问题
34、对我比较有用 但还没全看完
35、比较全面，但不够深入、详细，而且，98元的定价超过本书的实际价值。
36、我的书还好没破损，就是边缘有严重的勒痕。
37、买给制造相关同事们参考
38、现在还没开始看，不过感觉应该还不错！
39、这本书内容还蛮丰富的，还蛮实用！
40、书还不错，挺详细的
41、书本中内容充实。
既涉及不少模具结构方面，又有不少其他方面知识查询！
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有点设计查询手册感觉，
不过价格不菲。
42、首先感谢作者整理相关内容予大家分享！拜读后个人建议：1）书中内容所涉猎范围可以适当缩小
，内容还须精简明确！2）书中重点内容可以单独成书，具体说明。（比如滑块部分）3）就书的内容
难易度，可以分开发行。（比如可分为模具设计基础知识、模具设计高级应用）4）书中有些内容可
以适当提炼，一些不常用的结构可以省略，常用基础知识须在深化具体。感谢！
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精彩书评

1、近年来，我国塑料模具工业发展迅速，体现在产品技术含量不断提高，制造周期不断缩短。但与
国外塑料模具的先进水平相比，依然存在不小的差距。而我国塑料模具行业发展停滞不前，归咎于以
下四大因素：　　1、受制于模具钢材产品升级国际模具及五金塑胶产业供应商协会常务秘书长罗百
辉日前表示，随着全球经济回升，模具工业快速发展，今年全年模具产业可实现较高增长，2011年模
具工业将处于稳定发展之中，预计将有18%以上的增长，因此模具行业对钢材的需求总量也将继续有
所上升。罗百辉指出，模具行业是钢铁行业稳定的用户，而且是对钢铁产品升级的主要推动者，模具
产业升级在一定程度上受制于高档钢材的品种、质量和服务。国外模具钢的生产80%以上采用真空精
炼和电渣重熔生产，钢材的纯度和等向性高，而国内通过电渣重熔生产的模具钢所占份额很少，大
约1/10。国外发达国家的模具钢成材率在85%~90%，而国内成材率仅为70%。　　2、受制于模具标准
化程度汽车模具已进入专业化、标准化阶段。汽车模具基本是由专业的模具制造商提供，模具商品化
率在70%以上，还有许多专门生产模具标准件的企业，汽车模具标准件多达几百种，如德国、日本模
具的标准化率可达85%。国内模具企业大型模具的标准化程度约为25%~30%。模具的标准化程度已成
为制约国内模具制造周期的瓶颈之一，也影响了国内模具的竞争力。　　3、受制于模具精度、寿命
和制造周期日本的汽车模具精度可达0.02mm，塑料模分模面的精度控制在0.01mm，而国内汽车模具
的品牌企业，汽车模具精度控制在0.03~0.05mm；塑料模分模面配模精度在0.03mm左右。德国的模具
制造周期在2周~20天，备料4~5天，试模2~3天。日、韩的模具周期要求2周，原因是他们有专门的模
具配件城，滑块、顶杆、浇口套组件等均可买到，国内配件标准化做不到，一些零件的加工精度也达
不到要求。　　4、受制于企业管理创新水平企业员工整体素质方面，德国、日本模具企业绝大多数
员工是大学毕业或经过专门训练的，至少有10年的工作经验，模具企业技术人员比例很高，多数企业
在25%以上，有些在50%以上，不少企业的职工往往可以在技术与生产岗位上互换。国内模具企业的
员工缺乏高新加工技术的培训和高端数控机床操作技能的培训，在某种程度上这也影响了高端设备的
利用率。模具企业技术人员比例偏低，多数企业15%~20%之间，且综合开发能力较低。此外，德、日
企业对新产品开发很重视，模具厂经常会与材料厂商、产品厂商共同开发；注塑机厂会与材料厂商共
同研发新机型；名牌塑料供应商会与名牌汽车公司联合研制以塑代钢的新产品。这种强强合作，使企
业具有很强的研发能力。我国企业在创新、研发能力上差距更大。本文章经整理来自于：
www.smgroupcn.com
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