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《金属工艺学实习教材》

内容概要

《金属工艺学实习教材(第4版)》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材。《金属工艺学实习教
材(第4版)》是在第一、二、三版的基础上，吸取了近十年来清华大学和兄弟院校的教学改革成果和教
学经验以及读者对《金属工艺学实习教材(第4版)》第三版的使用意见，根据新颁布的有关国家标准及
“普通高等学校机械制造实习（金正实习）教学基本要求（机械类专业适用）”，并考虑适应不同院
校的需要而全面修订的。《金属工艺学实习教材(第4版)》仍保持了前三版叙述简练、深入浅出、直观
形象和图文并茂的特点。全书共分12章，内容包括铸造，锻压，焊接，钢的热处理，机械加工和钳工
的基本知识、各种成形方法、加工方法以及新技术、新工艺等，并介绍常用设备和工具。《金属工艺
学实习教材(第4版)》可作为高等院校机械类各专业的金工实习教材，也可供高职、高专、中央广播电
视大学、职工大学相关专业师生及有关专业的工程技术人员参考。《金属工艺学实习教材(第4版)》第
一版曾获原国家教委优秀教材二等奖。第三版被评为：北京市普通高等教育精品教材。
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