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《金属切削机床概论》

前言

近些年来，国内外机床工业及其相关技术的发展十分迅速，以计算机数控（CNC）为特征的现代化机
床在生产中广泛应用。同时，我国高校教学改革正在深化，对教材建设提出了更高的要求。在机床技
术迅猛发展和教材建设日臻完善的新形势下，金属切削机床课程的教材更新势在必行。全国高等工业
学校机械制造专业教学指导委员会决定在“八五”期间编写两部机床教材：《金属切削机床》（含概
论和设计）和《金属切削机床概论》，供机械制造和其他相关专业使用。本书就是根据教学指导委员
会的指示精神，在1985年吴圣庄主编《金属切削机床概论》一书的基础上编写的。本书在编写过程中
，既保留了吴圣庄原著中的一些风貌，同时也进行了多方面的改革，其中主要是：更新了教材的内容
，调整了教材的体系，精简了教材的篇幅，简要说明如下：1.教材内容的更新计算机数控（CNC）机
床及加工中心具有强烈的现代特征，本书力求突出机床数控化这一时代特点。为此，本书增编了“数
控机床”一章，介绍了现代数控机床的主要内容。在其他有关章节中，也相应地介绍了我国广泛使用
的数控车床、数控铣床等，以突出数控机床在本书中的地位。由于数控技术在机床领域的不断发展，
以凸轮控制的传统的自动和半自动机床逐渐被数控机床所取代，因此本书删去了“自动机床”一章，
将其简化为一节附在“车床”一章之后。在其他章节中，也淘汰了一些较为陈旧的机床，例如“齿轮
加工机床”一章中，典型机床以功能更加完善的YC3180型硬齿面滚齿机代替了Y3150E型普通滚齿机
。2.教材体系的调整本书增编了“机床的运动分析”一章，冠以全书之首。在讲解各类机床时，都以
机床运动分析为主线，使学生用较少的时间达到对金属切削机床的工作原理、传动及结构有所了解，
用运动分析的思想掌握认识机床和分析机床的方法。3.教材篇幅的精简本书以实用教学为出发点，贯
彻“少而精”的原则，大量压缩篇幅。本书仍以典型机床为重点，适当扩展，突出重点，以点带面，
以使本教材更符合教学的需要。在编写过程中，力求教材具有先进性和实用性，由本书可以洞悉我国
机床工业发展的现状和动向。
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《金属切削机床概论》

内容概要

《金属切削机床概论(第2版)》以实用教学为出发点，贯彻“少而精”的原则，大量压缩篇幅。《金属
切削机床概论(第2版)》仍以典型机床为重点，适当扩展，突出重点，以点带面，以使本教材更符合教
学的需要。
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章节摘录

插图：离合器的左、右接合或脱开（即压块8处于左端、右端或中间位置）由手柄18来操纵（图2-8b）
。当向上扳动操纵手柄18时，杆20向外移动，使曲柄21及齿扇17（展开图中件号18）作顺时针转动，
齿条22（展开图中件号15）向右移动。齿条左端有拨叉23（展开图件号17），它卡在空心轴I右端的滑
套12（展开图件号11）的环槽内，从而使滑套12也向右移动。滑套12内孔的两端为锥孔，中间为圆柱
孔。当滑套12向右移动时，就将元宝销（杠杆）6（展开图件号12）的右端向下压，由于元宝销6的回
转中心轴装在轴I上，因而元宝销6作顺时针转动，于是元宝销下端的凸缘便推动装在轴I内孔中的拉
杆7向左移动，并通过销子5带动压块8向左压紧。主轴正转。同理，将操纵手柄18扳至下端位置时，右
离合器压紧，主轴反转。当操纵手柄18处于中间位置时，离合器脱开，主轴停止转动。为了操纵方便
，在操纵杆19上装有两个操纵手柄18，分别位于进给箱右侧及溜板箱右侧。双向多片离合器除了靠摩
擦力传递运动和转矩外，还能起过载保护的作用。当机床过载时，摩擦片打滑，就可避免损坏机床。
摩擦片问的压紧力是根据离合器应传递的额定转矩来确定的。当摩擦片磨损后，压紧力减小，这时可
用螺钉旋具将弹簧销4按下，同时拧动压块8上的螺母9（展开图中件号9），直到螺母压紧离合器的摩
擦片，调整好位置后，使弹簧销4重新卡入螺母9的缺口中，防止螺母在旋转时松动。制动器（刹车）
安装在轴Ⅳ上。它的功用是在多片离合器脱开时立刻制动主轴，以缩短辅助时间。制动器的结构如
图2-8b、c所示。它由装在轴Ⅳ上的制动盘16（展开图中件号13）、制动带15、调节螺钉13和杠杆14（
展开图中件号14）等件组成。制动盘16是一钢制圆盘，与轴Ⅳ用花键联接。制动盘的周边围着制动带
，制动带为一钢带，为了增加摩擦面的摩擦系数，在它的内侧固定一层酚醛石棉。制动带的一端与杠
杆14连接，另一端通过调节螺钉13等与箱体相连。为了操纵方便并不会出错，制动器和多片离合器共
用一套操纵机构，也由操纵手柄18操纵。当离合器脱开时，齿条22处于中间位置，这时齿条22上的凸
起正处于与杠杆14下端相接触的位置，使杠杆14向逆时针方向摆动，将制动带拉紧，使轴Ⅳ和主轴迅
速停止转动。由于齿条22凸起的左边和右边都是凹下的槽，所以在左离合器或右离合器接合时，杠
杆14向顺时针方向摆动，使制动带放松，主轴旋转。制动带的拉紧程度由调节螺钉13调整。调整后应
检查在压紧离合器时制动带是否完全松开，否则稍微放开一些。
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编辑推荐

《金属切削机床概论(第2版)》：普通高等教育“十二五”规划教材
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精彩短评

1、书是正版，内容就不说了
2、书是正品，包装很好。快递么，木有收运费钱，还凑合吧···
3、书不错！速度也快！赞一个
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