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前言

本书首先介绍了识图的基本知识，然后分别讲解了冲压岗位初级工、中级工、高级工识读工程图的要
求和方法，并结合实际对施工图的识读进行了介绍，内容简洁，通俗易懂。 本书可供冲压岗位技术工
人学习、培训使用。  本书为《看图学艺·职业篇》丛书之一，内容包括冲压工应知、应会的基础知
识。作为冲压工，在生产过程中经常会遇到各种各样的技术图纸，在进行加工制作之前，首先必须看
懂技术图纸，因此识图是必不可少的。 本书共分4章，第1章介绍了识图的基本知识，其他章节则按初
级工、中级工、高级工三个部分分成三个章节，对不同等级有着不同的识读要求，并结合实际对施工
图一一进行了介绍，通俗易懂，具有较强的实用性。 由于编者水平有限，书中难免有不足之处，恳请
读者批评指正。 编者 2009年1月
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内容概要

《看图学艺:冲压工识图》为《看图学艺·职业篇》丛书之一，《看图学艺:冲压工识图》内容包括冲
压工应知、应会的基础知识。作为冲压工，在生产过程中经常会遇到各种各样的技术图纸，在进行加
工制作之前，首先必须看懂技术图纸，因此识图是必不可少的。
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章节摘录

插图：此外，截平面截切圆球、截交线都是一个圆。③综合型组合体是由基本形体叠加和切割后而形
成的组合体.如图1-9（c）所示，从叠加的角度分析，该组合体由立板、底板和肋板三部分组成；然而
它又包含着切割的内容，立板上与外圆柱同轴的部位切成一个圆柱孔；底板底部中间位置切去一个四
棱柱形成矩形槽，左右对称切去两个圆柱，形成圆柱孔.在看综合型组合体时一定注意分析判断组合体
的表面特点及相交形式，先考虑叠加，后分析切割。在实际应用中，这种类型的组合体占大多数。
（3）组合体尺寸标注组合体的形状通过三视图来表达，它的形状大小及各部分之间的位置由视图中
标注的尺寸来确定。①尺寸基准标注尺寸的起点称为尺寸基准。组合体中的各基本形体在长、宽、高
三个方向上需用尺寸（定位尺寸）确定其位置，并使所注的尺寸（定位）与尺寸基准有所联系，这就
需要组合体在长、宽、高三个方向上都要有尺寸基准。尺寸基准通常选择组合体主要基本形体的底面
、端面、对称平面、回转体的轴线等。如图1－13所示的组合体中，以主体空心圆柱的轴线为长度方向
的主要尺寸基准。
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后记

本书为《看图学艺·职业篇》丛书之一，内容包括冲压工应知、应会的基础知识。作为冲压工，在生
产过程中经常会遇到各种各样的技术图纸，在进行加工制作之前，首先必须看懂技术图纸，因此识图
是必不可少的。本书共分4章，第1章介绍了识图的基本知识，其他章节则按初级工、中级工、高级工
三个部分分成三个章节，对不同等级有着不同的识读要求，并结合实际对施工图一一进行了介绍，通
俗易懂，具有较强的实用性。由于编者水平有限，书中难免有不足之处，恳请读者批评指正。
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编辑推荐
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