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《先进成形制造实用技术》

前言

　　成形制造的主要任务就是采用先进的方法和技术将材料加工成具有所需组织性能和形状的零部件
，以满足国民经济发展对制造业的需求，它的发展将直接影响国防装备水平的提高，影响新材料的应
用和发展。这是因为全世界钢材的75％需要塑性加工，65％需要焊接得以成形。而我国目前已成为世
界上塑性成形、铸造和焊接的第一大国：据2005年的资料，我国铸件年产量已达到1 800万t，塑性成形
产品年产量达到2 000万t，焊接结构年用钢量到达1亿t，焊接材料年消耗220万t，可以说中国已成为世
界第一制造大国。　　当今，世界各主要发达国家都十分重视先进成形制造的发展。美国在20世纪90
年代末期制订了“下一代制造计划”，明确提出了人、技术与管理为未来制造业成功的三要素，确立
了技术在制造业的关键地位，重新提出“制造业仍是美国的经济基础”，要“促进先进制造技术的发
展”；2004年年初，美国商务部发布的《美国制造业》报告中指出：“美国制造企业是美国经济的基
础和美国价值的具体体现。它们不但增强了美国的竞争力，而且大大改善着公众的生活水准”。
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内容概要

《先进成形制造实用技术》通俗地介绍了现代制造成形领域的60余种新技术、新工艺，以及其发展态
势、主要成就、主要设备和主要应用，有助于现代企业的技术人员掌握现代制造技术的原理，开拓将
这些技术用于企业生产和技术改造的思路，增加技术知识储备，提高业务水平和进行技术创新的能力
。《先进成形制造实用技术》通俗易懂，注重深入浅出，基本概念清楚，理论联系实际，特别将重点
放在如何将先进技术应用于生产实际上。《先进成形制造实用技术》可以作为各类企业工程技术人员
和管理人员寻求高新技术的非常有益的读物。
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章节摘录

　　1 先进凝固成形技术　　1.1 网络化铸造工艺CAE系统　　随着互联网技术的飞速发展，出现了一
种全新的运营模式——应用服务提供商（Application Service Provider，ASP）运营模式。利用互联网技
术提供在线凝固过程数值模拟仿真技术服务，为中小型铸造企业提供专业化的技术支持成为可能。中
小型铸造企业只需支付一定的使用费用，就可以通过互联网使用铸造过程数值模拟仿真系统，并且可
以充分利用铸造过程数值模拟仿真技术方面最新的研究成果，为企业节约生产成本、优化工艺设计提
供低成本、高性能、安全高效的服务。　　基于网络的铸造工艺CAE系统结构　　系统采
用Apache+Tomcat作为Web平台，MySql作为数据库，基于Java Serverlet和Jsp技术，按照Struts框架建立
。系统主要由以下模块组成：用户模块、文件模块、任务模块、计算模块、后处理模块、认证模块和
材料数据库模块。图1.1.1为系统示意图。　　（1）用户模块：为企业用户提供注册、登录、退出系统
的功能。为管理员提供查看用户注册信息、开通用户和删除用户的功能。　　（2）文件模块：文件
模块为用户提供上载、下载、删除文件，建立、删除目录功能。每个用户都有相对独立的数据空间，
用户只可以管理自己的文件。系统管理员可以管理所有文件。系统提供两种数据传送方式供用户选择
使用。
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