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《金工实习》

内容概要

《金工实习》是根据“2003―2007年全国教育振兴行动计划”，全面实施制造业、服务业紧缺人才培
养计划，为社会主义现代化建设培养大批具有较高素质的技能型紧缺人才的指导思想而编写的。
《金工实习》详细介绍机械加工方法中的车工、钳工、铣工、磨工的加工工艺特点、工艺方法、工艺
参数的选择。通过车、铣、磨等机加工工种和钳工的基本操作和技能训练，使学生能够使用车床、铣
床、磨床进行机械加工。每章最后一节介绍了相应工种的中级职业技能鉴定指南，力求使学生学习过
程中更有针对性，使其职业技能水平达到中级工的等级要求。
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