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《铆焊加工速算》

内容概要

本书根据铆焊工应知应会的内容以及应掌握的基本技术，从理论与生产实践相结合的角度编写而成。
本书全面、系统地介绍了金属材料的弯曲计算；弯曲件坯料尺寸的确定；钣金制作的表面展开与计算
；钣金手工成形工艺的计算；典型钣金制品的制作；冲裁、压弯及压延的计算；成形工序的计算；旋
压、拉形、滚弯及铆接的计算；焊接与切割的计算；制造压力容器和常压容器的计算。
本书特点是内容丰富、由浅入深、图文并茂、计算简捷，是一本具有实用价值的工具书、参考书。可
供从事钢结构产品的广大钣金工、管工、铆焊工、安装工、钳工等人员使用，也可供工程技术人员、
技校师生、参加职业资格考试者参考，并可作为失业人员、下岗职工和进城农民工的培训教材。
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《铆焊加工速算》

书籍目录

前言一、概述二、金属材料的弯曲计算三、弯曲件坯料尺寸的确定四、钣金制件的表面展开与计算(
一)几何作图的基本方法(二)投影图的基本知识(三)一般工件的展开与计算(四)板厚处理(五)钣金件的展
开划线法(六)相贯体的展开(七)不可展表面的近似展开(八)钣金制作的展开实例五、钣金手工成形工艺
的计算六、典型钣金制品的制作七、冲裁的计算八、压弯的计算九、压延的计算(一)压延的计算公式(
二)常用碳素钢封头尺寸下料十、成形工序的计算十一、旋压的计算十二、拉形的计算十三、滚弯的计
算十四、铆接的计算十五、焊接与切割的计算(一)焊接的计算(二)切割的计算十六、制造压力容器和
常压容器的计算(一)压力容器的制作计算(二)常压容器的制作计算(三)焊接容器的质量检验计算
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《铆焊加工速算》

编辑推荐

本书根据铆焊工应知应会的内容以及应掌握的基本技术，从理论与生产实践相结合的角度编写而成。
本书全面、系统地介绍了金属材料的弯曲计算；弯曲件坯料尺寸的确定；钣金制作的表面展开与计算
；钣金手工成形工艺的计算；典型钣金制品的制作；冲裁、压弯及压延的计算；成形工序的计算；旋
压、拉形、滚弯及铆接的计算；焊接与切割的计算；制造压力容器和常压容器的计算。本书特点是内
容丰富、由浅入深、图文并茂、计算简捷，是一本具有实用价值的工具书、参考书。可供从事钢结构
产品的广大钣金工、管工、铆焊工、安装工、钳工等人员使用，也可供工程技术人员、技校师生、参
加职业资格考试者参考，并可作为失业人员、下岗职工和进城农民工的培训教材。
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精彩短评

1、相当的全面从冷弯到各种计算，乃至储罐制作、甚至焊材也略有涉及
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