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《难切削材料加工技术》

内容概要

《难切削材料加工技术》以问答的形式，较系统地介绍了有关难切削材料加工的基础知识和淬火钢、
不锈钢、高强度钢、高锰钢、冷硬铸铁、钛合金、高温合金、热喷涂(焊)材料、难熔金属、纯金属、
工程塑料、复合材料、软橡胶、硬脆非金属材料和其他难切削材料的加工，共15部分内容，近300个题
目。书末配光盘简要地介绍难切削材料的性能，以现场操作的形式详细介绍了淬火钢、不锈钢、钛合
金、高温合金、冷硬铸铁和耐磨合金铸铁、砂轮、硬质合金、工程陶瓷、热喷涂材料、软橡胶、高锰
钢、高强度钢、复合材料和难熔金属等难切削材料的加工。特别给出了其切削特点、切削条件的选择
和切削时应注意的问题，使学习者能顺利地完成对这些难切削材料的切削加工。
《难切削材料加工技术》简明实用，可供广大从事机械加工的技术工人使用，也可供专业学校师生和
工艺人员参考。
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《难切削材料加工技术》

书籍目录

一、基础知识1．什么是金属切削加工？什么是主运动和进给运动？2．什么是切削用量三要素？3．什
么是切削层和切削层要素？4．刀具切削部分的结构要素有哪些？5．确定刀具标注角度有哪些参考平
面？6．刀具六个主要角度的定义是什么？7．前角和倒棱的作用及选择原则是什么？8．后角的作用和
选择原则是什么？9．主偏角的作用和选择原则是什么？10．副偏角的作用和选择原则是什么？11．刃
倾角的作用和选择原则是什么？12．什么是金属切削过程的基本规律？它对切削加工有哪些影响？13
．什么是积屑瘤？它对切削过程有什么影响？14．控制积屑瘤产生的措施有哪些？15．什么是冷加工
硬化？它对切削加工有何影响？16．什么是切削力？影响切削力的因素有哪些？17．什么是单位切削
力和切削功率？18．切削热是怎样产生和传出的？19．影响切削温度的主要因素有哪些？20．怎样控
制切削热的增高？21．冷却润滑液是怎样起冷却润滑作用的？22．常用的冷却润滑液分哪几类？特点
是什么？23．冷却润滑液的添加剂有哪些？其作用是什么？24．常用的冷却润滑液配方有哪些？25．
怎样选用冷却润滑液？26．在切削中还常用哪些配方的切削液？27．刀具磨损有哪几种形态？28．刀
具磨损的过程大致分几个阶段？29．什么是刀具磨损限度？30．什么是刀具耐用度和刀具寿命？31．
刀具磨损的原因是什么？32．什么是材料的切削加工性？33．什么是材料的相对切削加工性？34．怎
样衡量材料的切削加工性？35．材料的物理性能对切削加工性有什么影响？36．材料的化学成分对切
削加工性有什么影响？37．材料的力学性能对切削加工性有什么影响？38．材料的金相组织对切削加
工性有什么影响？39．怎样确定材料的切削加工性等级？怎样综合分析？40．难切削材料分哪几类？
各有什么特点？41．难切削材料有哪些切削特点？42．改善难切削材料切削加工性的基本途径有哪些
？43．高速钢分哪几类？高性能高速钢有哪些？各有什么特点适用范围？44．国家标准对切削加工用
硬质合金分类、分组代号是怎样规定的？45．常用的硬质合金有哪几种？其性能和用途是什么？46．
中国研制了哪些新牌号硬质合金？各有哪些性能和用途？47．什么是涂层刀具？涂层刀具有哪些切削
特点？48．怎样合理使用涂层硬质合金？49．陶瓷刀具材料有哪几类？各有什么特点？50．陶瓷刀具
有哪些性能和用途？51．立方氮化硼刀具的种类和特点有哪些？52．立方氮化硼刀具适用于切削哪些
材料？53．金刚石刀具有哪几种？各有什么特点和用途？54．怎样选择金刚石车刀的几何参数和切削
用量？55．怎样使用和刃磨人造聚晶金刚石复合片刀具？56．电镀金刚石（或CBN）铰刀的结构如何
？怎样使用？57．硬质合金钻头有哪几种？各有什么特点？⋯⋯二、淬火钢的切削加工三、不锈钢的
切削加工四、高强度钢和超高强度钢的切削加工五、高锰钢的切削加工六、冷硬铸铁和耐磨合金铸铁
的切削加工七、钛合金的切削加工八、高温合金的切削加工九、热喷涂（焊）材料的切削加工十、难
熔金属和纯金属的切削加工十一、工程塑料与复合材料的切削加工十二、工程陶瓷的切削加工十三、
橡胶的切削加工十四、硬脆非金属材料和岩石的切削加工十五、其他难加工材料的切削加工附录　本
书常用符号、术语和单位对照表参考文献
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《难切削材料加工技术》

编辑推荐

《难切削材料加工技术》主要特点：技术先进，实例典型；难点分析；开拓思维；实战指导，提升技
能；深入浅出，便于自学；可操作性、实用性、针对性强。
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《难切削材料加工技术》

精彩短评

1、书不错。只是光盘坏了一片，如能换最好！
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