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《磨工一点通》

内容概要

《磨工一点通》以实用技术和操作要点为主线，以解决实际问题为出发点，配有大量的图片和现场操
作照片，便于读者阅读和理解。《磨工一点通》共6章，内容包括：磨工基本知识、磨床及其使用维
护、砂轮的特性及其平衡修整、磨削工艺方法、磨床常用夹具及其使用、磨削质量检验量具及其操作
。
《磨工一点通》适合磨削加工技术初学者使用，可作为工人上岗、转岗培训自学教材、农民工培训教
材，也可作为各类工科院校机械专业学生的学习参考资料。
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