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《冲压模具设计自动化及实例》

内容概要

本书主要介绍了如何基于SolidWorks几何建模核心进行冲压模具设计并实现设计过程的自动化。书中
围绕典型冲压模具实例，介绍了包括草图、零件、装配体和工程图在内的SolidWorks基本操作，用大
量篇幅讲述了在SolidWorks环境下采用自底向上和自顶向下的方式进行模具设计的基本方法以及用VB
对SolidWorks进行二次开发，以实现模具设计自动化的方法和步骤。其中关于冲压模具的三维建模、
用SolidWorks本身的特性进行冲压工艺分析计算、工艺计算与三维设计的融合、SolidWorks二次开发的
接口技术、图表的数据库化、参数化零件库和装配体库的建立、模型库组织、参数化建模的程序实现
等，都是SolidWorks模具设计的高级实用技术。通过对本书的学习，读者能够学会在SolidWorks上进行
模具设计，并开发适合自己的专用系统，从而最大限度地提高设计质量和效率。 
 
    本书所有造型及程序均在SolidWorks2006及VB6．0上测试通过，内容编排遵循由浅入深、循序渐进
的原则，从SolidWorks模具设计基础逐渐过渡到高级应用，特别适合高校师生作为教学用书，同时也
可作为广大SolidWorks爱好者和工程技术人员的自学用书和参考书。

    为便于读者深入学习，随书发行配套光盘，包含书中所有实例及代码文件。
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编辑推荐

　　本书主要介绍了如何基于SolidWorks几何建模核心进行冲压模具设计并实现设计过程的自动化。
书中围绕典型冲压模具实例，介绍了包括草图、零件、装配体和工程图在内的SolidWorks基本操作，
用大量篇幅讲述了在SolidWorks环境下采用自底向上和自顶向下的方式进行模具设计的基本方法以及
用VB对SolidWorks进行二次开发，以实现模具设计自动化的方法和步骤。其中关于冲压模具的三维建
模、用SolidWorks本身的特性进行冲压工艺分析计算、工艺计算与三维设计的融合、SolidWorks二次开
发的接口技术、图表的数据库化、参数化零件库和装配体库的建立、模型库组织、参数化建模的程序
实现等，都是SolidWorks模具设计的高级实用技术。通过对本书的学习，读者能够学会在SolidWorks上
进行模具设计，并开发适合自己的专用系统，从而最大限度地提高设计质量和效率。　　　　本书所
有造型及程序均在SolidWorks2006及VB6．0上测试通过，内容编排遵循由浅入深、循序渐进的原则，
从SolidWorks模具设计基础逐渐过渡到高级应用，特别适合高校师生作为教学用书，同时也可作为广
大SolidWorks爱好者和工程技术人员的自学用书和参考书。　　　　为便于读者深入学习，随书发行
配套光盘，包含书中所有实例及代码文件。
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精彩书评

1、10年前，精密模具的精度一般为5微米，现在已达到2~3微米，不久1微米精度的模具将上市。这要
求超精加工。五金加工模具产业将日趋大型化。这是由于模具成型的零件日渐大型化和高生产效率要
求而发展的一模多腔所造成的。模具行业多功能复合模具将进一步发展。随着我国模具行业的发展，
对于模具产品的需求与要求也在逐步提高。新型多功能复合模具除了冲压成型零件外，还担负叠压、
攻丝、铆接和锁紧等组装任务，对钢材的性能要求也越来越高。而这样的提高带来的是对行业技术提
升更大动力。在未来的行业发展中，技术创新自然是主要，技术提升是必要，这是行业高速发展和市
场需求中最重要的条件。目前，国内市场对中高档模具的需求量很大，其中，家电、汽车、塑料制品
行业对模具需求最大。据了解，&quot;十二五&quot;期间，模具市场总的趋势平稳向上，但要求国产
模具必须在质量、交货期等方面满足用户的需求。塑料五金模具业是我国的传统产业，起步较早，发
展日趋成熟，同时也成长了一批具有潜力的中小企业，在当前的国际竞争环境下，仅靠原有优势已经
不能满足现代贸易流程中的压缩成本，以及利润最大化的需求，加快电子商务的发展成为国内塑料五
金产业应对经济全球化挑战、把握发展主动权、提高国际竞争力的必然选择，二十一世纪电子商务必
将成为五金塑料机械模具行业贸易增长的主要动力。而五金加工模具企业的领导者们，在确定本企业
的发展方向后，要抓住领导工作的重点，明确企业的重点工作，不把精力浪费在其他无关紧要小事上
，如果一件事，无法促进员工积极性，也对企业发展盈利不产生短期或长期的促进作用，那么这件事
就是不必要的，是可以忽视的。本文章经整理来自于： www.smgroupcn.com
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