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内容概要

本书是集广大机械加工技术人员、技师、工人和教师等集体智慧的实用性参考书，重点介绍铣削操作
经验和技巧，紧紧围绕铣工所需要的最直接的技术，如铣刀与对刀、铣各种机械零部件(键槽与花键、
齿条与齿轮、蜗杆与蜗轮、凸轮、曲面、螺旋面等)、铣削夹具等。本书内容丰富，每一例都结合实际
，有针对性，简明扼要，短小精悍，易读易懂，是广大工人提高技术水平、开阔思路的得力助手，也
对一线工程技术人员有参考价值。
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