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内容概要

《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评析》以实用为目的，精选先进、实用的卧式压铸机用压铸模结
构69例，论述了压铸工艺，模具设计思路、结构特点和工作过程。有8个压铸模设计计算示例，展示了
各典型制件的工艺计算和模具设计的详细过程。全书11章，包括单分型面压铸模、多分型面压铸模、
斜销和弯销侧向分型抽芯压铸模、斜滑块侧向分型抽芯压铸模、延时侧抽芯和二级侧抽芯压铸模、带
浮动零件的压铸模、特殊和复杂侧抽芯压铸模、带典型推出和复位机构的压铸模和二次推出铸件的压
铸模。《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评析》的实例都各有新颖独特之处，模具结构详细具体，
读者设计模具时，可借鉴和参考《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评析》相似或相近的实例，触类
旁通，借他山之石，攻我山之玉，取得事半功倍之效。
《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评析》既可供企业的压铸模设计人员使用，也可供高等院校师生
的课堂教学、课程设计和毕业设计参考。

Page 2



《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评》

书籍目录

前言
第1章 压铸工艺与压铸模基本结构
　1.1 压铸原理与压铸机
　1.2 压铸工艺过程、工艺参数及成型特点
　1.3 压铸合金和压铸机的选择
　1.4 压铸模基本结构及其组成
　1.5 压铸模常用材料和热处理要求
　参考文献
第2章 单分型面压铸模
　2.1 平面分型鼠笼转子压铸模
　2.2 阶梯式分型V形板压铸模
　2.3 液压侧抽芯分电器外壳压铸模
　2.4 1模4腔舌簧阀压铸模
　2.5 平面分型摩托车右曲轴箱盖压铸模
　2.6 家族式压铸模
　2.7 阶梯式分型阀盖压铸模
　2.8 壳体组合压铸模
　2.9 改进的继电器支架压铸模
　参考文献
第3章 多分型面压铸模
　3.1 顺序分型机构
　3.2 二次分型滑块切刀切断浇口余料转盘压铸模
　3.3 二次分型斜销定模侧抽芯扭断中心浇口压铸模
　3.4 二次分型弯销定模侧抽芯压铸模
　3.5 三次分型复杂薄壁深筒压铸模
　3.6 二次分型拉断余料的压铸模
　3.7 多点浇口三次分型电机转子压铸模
　3.8 三板式液压侧分型扭断浇口摩托车轮压铸模
　参考文献
第4章 斜销和弯销侧向分型抽芯压铸模
　4.1 斜销侧抽芯减振器接头压铸模
　4.2 双斜销侧抽芯带轮真空压铸模
　4.3 三斜销侧向分型抽芯不推件压铸模
　4.4 二次分型斜销定模侧抽芯电刷端盖压铸模
　4.5 斜销侧向分型抽芯轮毂压铸模
　4.6 斜销侧抽组合型芯气缸体压铸模
　4.7 斜销-对合滑块侧向分型抽芯复杂壳体压铸模
　4.8 改进的机车门把手压铸模
　4.9 推杆和推管卸料并捻器压铸模
　参考文献
第5章 斜滑块侧向分型抽芯压铸模
　5.1 斜滑块外侧抽芯电机定子铁芯坯压铸模
　5.2 带止动销的纵向对分凹模脱外螺纹压铸模
　5.3 8个斜滑块内抽芯二次分型压铸模
　5.4 斜滑块脱间断内螺纹的压铸模
　参考文献
第6章 延时侧抽芯和二级侧抽芯压铸模

Page 3



《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评》

　6.1 阶梯分型弯销延时侧抽芯压铸模
　6.2 三斜销延时侧抽芯壳体压铸模
　6.3 滑块浮动延时侧抽芯轿车阀体压铸模
　6.4 双斜销长距离二级侧抽芯压铸
　6.5 斜销延时侧抽芯V形槽带轮压铸模
　6.6 斜销-齿条-齿轮二级侧抽芯薄壁深筒件压铸模
　6.7 二级滑块侧抽芯多孔三通零件压铸模
　参考文献
第7章 特殊和复杂侧抽芯压铸模
　7.1 动模24滑块径向分型涡轮压铸模
　7.2 斜销-齿轴-齿条斜向抽芯浮子室体压铸模
　7.3 推板上的弯销侧抽芯薄壁深腔壳体压铸模
　7.4 滑块中途转动长距离侧抽芯压铸模
　7.5 齿轮-双齿条斜向抽芯压铸模
　7.6 弯销-斜销联合斜向抽芯压铸模
　7.7 交叉组合弯销-活动块联合内抽芯压铸模
　参考文献
第8章 带浮动零件的压铸模
　8.1 分流器浮动的中心浇口压铸模
　8.2 动模型芯轴向浮动的压铸模
　8.3 定模型芯浮动和动模型芯强制浮动的压铸模
　8.4 动、定模型芯强制复位浮动的压铸模
　8.5 斜销侧抽芯分流锥浮动电机座压铸模
　8.6 分流锥浮动录音机芯飞轮压铸模
　参考文献
第9章 带典型推出和复位机构的压铸模
　9.1 型芯推件带凸筋薄板压铸模
　9.2 杠杆增力推件板卸件电机外壳压铸模
　9.3 带活动镶块的螺旋叶片压铸模
　9.4 一模两腔推件板推件的压铸模
　9.5 推杆和推管推件叶轮压铸模
　9.6 预复位的摆块和推管推件叶轮压铸模
　参考文献
第10章 二次推出铸件的压铸模
　10.1 推件板-推杆二次推出薄壁壳体压铸模
　10.2 浮动推杆二次推出针盘铜圈压铸模
　10.3 劈杆侧抽芯二次推件框体压铸模
　10.4 摆杆-推管-推件板二次推件复杂壳体压铸模
　10.5 中心浇口推管推件板二次推件压铸模
　10.6 推杆二次推件托板压铸模
　参考文献
第11章 压铸模设计计算和优化设计示例
　11.1 中心浇口电机壳体压铸模设计
　11.2 二次分型转子体压铸模设计
　11.3 斜销定模空间斜抽芯曲轴箱右盖压铸模设计
　11.4 斜销定模侧向分型抽芯电机风叶压铸模设计
　11.5 斜销侧抽芯自行车把立管压铸模设计
　11.6 扭断中心浇口二次分型端盖压铸模设计
　11.7 凹模纵向四分式摩托车轮毂压铸模设计

Page 4



《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评》

　11.8 滤座压铸模优化设计
参考文献

Page 5



《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评》

章节摘录

版权页：插图：1.压力压力是获得压铸件组织致密和轮廓清晰的重要因素，又是压铸区别于其它铸造
方法的主要特征，其人小取决于压铸机的结构及功率。在压铸中，压力的表示形式有压射力和比压两
种。（1）压射力压射力是压铸机压射机构中推动压射活塞运动的力。压射力是由泵产生压力油，并
通过蓄压罐，在压射缸内通过压射活塞传递给压射沖头，进而推动金属液填充入模具型腔的力。压射
力是反映压铸机功率大小的主要参数。压射力的人小决定于压射缸的截面积和工作液的压力。（2）
比压压室内熔融金属在单位面积上所受的压力称为比压。比压反映了熔融金属在填充时的各个阶段以
及金属液流经各个不同截面时的力。压射比压对铸件的强度和致密性影响较大，尤其对气孔率的影响
十分突出。比压在20MPa以下变化时气孔率较大且无明显变化，比压大于20MPa时，气孔率随比压的
增大而直线下降。比压高，可提高铸件强度和致密性。但比压过高，会降低压铸模的使用寿命，增加
粘模倾向，并使铸件的延伸率显著下降。
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编辑推荐

《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评析》为模具设计丛书之一。
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精彩短评

1、本书全都是黑体字，如是初学者还是会觉得有点枯燥。
2、若能将使用的压铸机与模具的放置及关联详细说明就更好了。
3、这里面有较多的设计经验，值得大家一读
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