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《埋弧自动焊》

内容概要

本书共分九章，介绍了焊接材料，埋弧自动焊焊机，焊前准备工作及工艺规范参数选择，新型高效埋
弧焊，常用金属材料的埋弧焊等内容。
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书籍目录

第一章  概述    第一节  埋弧自动焊的物理现象    第二节  埋弧自动焊的化学反应区  第三节  埋弧焊接头
金相组织及机械性能  第四节  埋弧焊的特点及应用  第五节  埋弧自动焊技术的新进展第二章  焊接材料 
第一节  焊接材料简介  第二节  埋弧焊用得焊丝与焊剂的国家标准    第三节  焊剂的碱度及其对焊剂性
能的影响  第四节  国产焊剂综述    第五节  埋弧焊焊接材料的选择  第六节  新型高强度、高韧性管线钢
埋弧焊焊丝第三章  埋弧自动焊焊机  第一节  埋弧焊机概述    第二节  等速送丝式埋弧焊机  第三节  MZ
－1000型变速送丝埋弧焊机  第四节  MZ－1－1000型变速送丝埋弧焊机  第五节  埋弧自动焊机故障排除
实例  第六节  埋弧自动焊机的安装与维护  第四章  焊前准备工作及工艺规范参数选择  第一节  焊缝坡
口形式及尺寸的选择  第二节  坡口的气割工艺  第三节  焊接接头的焊前处理  第四节  焊接规范参数的
选择  第五节  有关埋弧焊的经验公式及图例  第六节  标准埋弧焊焊规范举例第五章  新型高效埋弧焊  
第一节  多丝埋弧焊  第二节  窄间隙埋弧焊  第三节  埋弧自动焊单面焊双面成形技术第六章  常用金属
材料的埋弧焊  第一节  碳素结构钢的埋弧焊  第二节  低合金高强钢的埋弧焊  第三节  低温钢的埋弧焊  
第四节  低合金耐热钢的埋弧焊  第五节  有锈钢的埋弧自动焊第七章  埋弧堆焊  第一节  埋弧堆焊概述    
第二节  堆焊材料  第三节  轧辊埋弧堆焊  第四节  带极埋弧堆焊第八章  埋弧自动焊简易机械化方案设
计    第一节  焊接简易机械化的基础知识  第二节  长直线焊缝（钢板对接、筒体纵缝）的焊接机械化方
案  第三节  筒体环焊缝焊接机械化方案设计  第九章  埋弧自动焊的焊接缺陷  第一节  焊接缺陷的定义
、分类及危害    第二节  埋弧焊的高温裂纹  第三节  埋弧焊的低温裂纹  第四节  埋弧焊焊缝气孔产生原
因及对策    第五节  埋弧焊接头的形状缺陷主要参考文献
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精彩短评

1、这本书还可以，基本知识还是比较全的
2、哥哥做这一行，寻求些理论支撑！
3、书已经入图书室了。
4、书讲的很全面，对于焊接专业的学生还是很实用的
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