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《数控机床入门技术基础》

内容概要

《数控机床入门技术基础》共分12章，重点介绍了现代数控机床的相关知识，数控机床的选用，典型
数控机床，如数控车床、数控铣床、加工中心、数控磨床、数控线切割加工机床等的结构特点、性能
、应用要求等，并配以大量的结构图；还介绍了数控机床的控制系统和辅助系统、数控机床的加工工
艺等有关知识和基本理论，以及数控机床故障诊断技术和检测仪器的使用方法。《数控机床入门技术
基础》内容丰富，详略得当，实用性强，既有理论又有实例，内容由浅入深，循序渐进，图文并茂，
实例丰富，着重于应用；理论部分突出简明性、系统性、实用性和先进性。《数控机床入门技术基础
》可作为高等职业技术院校、专科学校、电视大学等数控专业的教材，也可作为企业数控维修职业技
能的培训用书，同时可供从事数控机床应用的工程技术人员使用。

Page 2



《数控机床入门技术基础》

书籍目录

前言第1章  数控机床相关知识  1.1  数控机床的产生及现状    1.1.1  数控技术的产生    1.1.2  数控机床的现
状  1.2  数控机床及数控部件的发展状态    1.2.1  数控机床的发展趋势    1.2.2  数控系统及数控部件的发展
趋势  1.3  中国数控机床的发展    1.3.1  中国数控机床的发展状况    1.3.2  中国数控系统的技术水平  1.4  数
控技术在先进制造技术中的作用第2章  数控机床的组成和工作原理  2.1  数控机床的组成    2.1.1  数控机
床的整体结构    2.1.2  主机的组成  2.2  数控机床的基本工作原理    2.2.1  数控机床的加工过程    2.2.2  轮廓
加工控制    2.2.3  数控机床的基本控制要求  2.3  数控机床的基本类型    2.3.1  按工艺用途分类    2.3.2  按运
动轨迹分类    2.3.3  按伺服系统的控制方式分类    2.3.4  按数控装置的类别分类    2.3.5  按功能水平分类 
2.4  数控机床的坐标系和自由度    2.4.1  数控机床的坐标系和运动方向的规定    2.4.2  数控机床的坐标系
与工件坐标系    2.4.3  数控机床的自由度  2.5  数控功能的基本术语    2.5.1  数控系统的术语    2.5.2  数控机
床的术语  2.6  数控机床的主要性能指标第3章  数控机床的选用  3.1  数控机床的选型    3.1.1  数控系统的
选择    3.1.2  cNc系统的选型优化  3.2  数控机床主机在选型中的重要性    3.2.1  对数控机床主机的要求   
3.2.2  对数控机床坐标伺服系统机械与电气接口的要求  3.3  数控机床的选用依据    3.3.1  确定典型加工工
件    3.3.2  数控机床规格的选择    3.3.3  机床精度的选择    3.3.4  数控机床位置精度的评定方法    3.3.5  数
控机床的精度储备    3.3.6  生产能力    3.3.7  数控机床功能和附件的选择    3.3.8  自动换刀装置、刀库容量
及刀柄的选择  3.4  数控机床的选购    3.4.1  市场占有率与售后服务    3.4.2  市场调研    3.4.3  数控机床性价
比的市场规律    3.4.4  数控机床性价比的发展趋势    3.4.5  购置订货时应注意的问题第4章  机床数控系统 
4.1  计算机数控系统的组成和工作过程    4.1.1  数控系统的组成    4.1.2  数控系统的工作过程  4.2  机
床cNC硬件    4.2.1  CNC装置硬件构成的特点    4.2.2  CNC装置的微处理器系统结构  4.3  机床cNc软件   
4.3.1  CNC装置中软件的结构特点    4.3.2  CNC装置中的控制软件及其工作过程  4.4  常用数控系统    4.4.1
 FA。NUC公司的CNC装置    4.4.2  SIEMENS公司的CNC装置    4.4.3  华中“世纪星”数控系统    4.4.4  航
天数控系统  4.5  数控机床的可编程序控制器(PLC)    4.5.1  PLc的组成与分类    4.5.2  PLC的接口    4.5.3 
PLC的几种控制功能    4.5.4  PLc的数据处理功能第5章  数控机床的机械结构  5.1  数控机床的主传动系统
和主轴部件    5.1.1  数控机床主传动系统的参数    5.1.2  主传动系统的配置    5.1.3  主轴部件  5.2  主轴的拆
卸与调整    5.2.1  数控车床主轴部件的拆卸与调整    5.2.2  加工中心主轴部件的拆卸与调整    5.2.3  数控铣
床主轴部件的拆卸与调整  5.3  数控机床进给传动部件的调整    5.3.1  电动机与丝杠间的连接    5.3.2  传动
间隙补偿机构的调整    5.3.3  滚珠丝杠螺母副的间隙消除    5.3.4  滚珠丝杠的支承    5.3.5  制动装置  5.4  数
控机床的自动换刀装置    5.4.1  回转刀架换刀    5.4.2  更换主轴换刀    5.4.3  更换主轴箱换刀    5.4.4  带刀
库的自动换刀系统    5.4.5  刀库    5.4.6  刀库及换刀机械手的维护第6章  数控机床刀具和常用工具、夹具
、量具  6.1  数控机床刀具    6.1.1  数控机床刀具的基本要求、种类及材料    6.1.2  数控机床刀具系统   
6.1.3  数控机床刀具的选择  6.2  数控机床常用工具、夹具、量具    6.2.1  数控机床常用工具    6.2.2  数控
机床常用夹具    6.2.3  数控机床常用量具第7章  数控车床  7.1  概述    7.1.1  数控车床的适用范围    7.1.2  数
控车床的布局形式    7.1.3  数控车床的组成  7.1  4数控车床的分类  7.2  数控车床的传动与结构特点    7.2.1
 主传动系统与结构特点    7.2.2  床鞍和横向进给装置    7.2.3  纵向驱动装置    7.2.4  尾座  7.3  数控车床加
工工艺    7.3.1  数控车床加工工艺分析    7.3.2  定位基准的选择    7.3.3  数控车削加工工艺路线的拟定  7.4  
数控车床工件的装夹与刀具的安装    7.4.1  工    7.4.2  数控车床刀具的安装  7.5  切削用量的选择与数控车
床的对刀    7.5.1  切削用量的选择    7.5.2  数控车床的对刀    7.5.3  刀补的测量    7.5.4  工件坐标系建立的
步骤第8章  数控铣床  8.1  概述    8.1.1  数控铣床的主要加工对象    8.1.2  数控铣床的主要功能    8.1.3  数控
铣床的分类    8.1.4  数控铣床的机械结构组成及主要特点  8.2  数控铣床的总体布局与结构性能    8.2.1  工
件形状、尺寸和质量与总布局的关系    8.2.2  运动分配与部件的布局    8.2.3  总布局与铣床的结构性能 
8.3  数控铣床的基本组成与传动系统    8.3.1  数控铣床的基本组成及主要技术参数    8.3.2  数控铣床的传
动系统  8.4  数控铣床加工工艺    8.4.1  数控铣床加工工艺的基本特点及内容    8.4.2  工件的加工工艺性分
析    8.4.3  工艺路线的制定    8.4.4  铣削刀具的选择    8.4.5  铣削用量的选择    8.4.6  数控铣削加工工艺文
件  8.5  工件在数控铣床上的定位与装夹    8.5.1  工件定位的基本原理与基准的选择原则    8.5.2  工件在数
控铣床上的夹紧    8.5.3  数控铣床夹具第9章  加工中心  9.1  概述    9.1.1  加工中心的特点    9.1.2  加工中心
的基本组成及系列    9.1.3  加工中心的分类    9.1.4  加工中心的发展  9.2  JCS-018A型加工中心    9.2.1 
JCS-018A型加工中心的用途、特点及技术参数    9.2.2  JCS-018A型加工中心的传动系统  9.3  加工中心的
刀库及自动换刀装置    9.3.1  加工中心的刀库形式    9.3.2  加工中心的刀库换刀  9.4  加工中心的主要加工

Page 3



《数控机床入门技术基础》

对象  9.5  加工中心的加工工艺    9.5.1  零件的工艺分析    9.5.2  加工中心的选择    9.5.3  工序和装夹方式的
确定    9.5.4  走刀路线的确定第10章  数控磨床  10.1  概述    10.1.1  数控磨床的工艺用途及分类    10.1.2  数
控磨床的工作原理及结构特点  10.2  MK1320型数控外圆磨床    10.2.1  MK1320型数控外圆磨床的主要技
术参数与数控系统    10.2.2  MK1320机床本体的总体结构及运动    10.2.3  机床的主要部件结构  10.3  数控
坐标磨床    10.3.1  数控坐标磨床的主要构成与主要运动    10.3.2  数控坐标磨床的技术参数  10.4  MK6030
数控工具磨床    10.4.1  加工工艺范围    10.4.2  机床的主要构成    10.4.3  机床存在的运动及机床坐标系的
建立    10.4.4  机床的主要技术参数  10.5  数控磨削加工工艺    10.5.1  数控外圆磨削工艺    10.5.2  数控坐标
磨削工艺第11章  数控线切割加工机床  11.1  概述    11.1.1  电火花线切割加工的基本原理、特点及应用范
围    11.1.2  电火花线切割加工机床的基本组成    11.1.3  电火花线切割加工的分类  11.2  线切割加工机床
的型号及主要技术参数    11.2.1  线切割加工机床的型号    11.2.2  线切割加工机床的主要技术参数  11.3  
数控线切割加工机床的运动分析与数控系统控制    11.3.1  数控线切割加工机床的运动分析    11.3.2  数控
线切割加工机床的数控系统控制  11.4  影响数控线切割加工工艺指标的主要因素    11.4.1  主要工艺指标 
  11.4.2  影响工艺指标的主要因素  11.5  数控线切割加工工艺的制订与应用    11.5.1  加工工艺的制订   
11.5.2  加工工艺的应用第12章  数控机床常用故障诊断方法和检测仪器的使用  12.1  数控机床的故障诊
断方法    12.1.1  数控系统的故障诊断技术    12.1.2  数控机床的故障分析与诊断    12.1.3  数控机床维修所
需的技术资料和技术准备    12.1.4  数控机床常用的故障检修方法  12.2  数控机床故障检测仪器的使用   
12.2.1  示波器    12.2.2  逻辑测试笔    12.2.3  逻辑分析仪    12.2.4  集成电路测试仪    12.2.5  短路故障追踪仪 
  12.2.6  特征代码分析仪    12.2.7  存储器测试仪    12.2.8  激光干涉仪    12.2.9  球杆仪参考文献件的装夹

Page 4



《数控机床入门技术基础》

章节摘录

　　第1章 数控机床相关知识　　1.1 数控机床的产生及现状　　1-1-1数控技术的产生数控机床是新型
自动化机床，它是具有广泛的通用性和很高自动化的全新型机床，是用数字代码形式的信息来控制机
床按给定的动作顺序进行加工的自动化机床。采用数字控制技术进行机械加工的思想最早来源于20世
纪40年代，数控机床最早产生于美国。　　1947年，为精确制作直升机叶片的样板，美国帕森斯
（PARSONS）公司设想并利用全数字计算机对叶片轮廓的加工路径进行了数据处理，使得加工精度达
到0.038lmm，这是最早地将数字控制技术运用到机械加工中的实例。　　1949年，美国空军为了能在
短时间内制造出经常变更设计的火箭零件，委托帕森斯公司并通过该公司与麻省理工学院伺服机构研
究所协作，开始了数控机床的研制工作。经过三年的研制，于1952年研制成功了世界上第一台数控铣
床，当时所用的电子元件是电子管。从1952年至今，数控机床按数控系统的发展经历了五代。第一代
：1955年，数控系统以电子管组成，体积大，功耗大。第二代：1959年，数控系统以晶体管组成，广
泛采用印制电路板。第三代：1965年，数控系统采用小规模集成电路作为硬件，其特点是体积小，功
耗低，可靠性进一步提高。　　以上三代数控系统，由于其数控功能均由硬件实现，故历史上又称其
为&ldquo;硬件数控&rdquo;。　　第四代：1970年，数控系统采用小型计算机取代专用计算机，其部
分功能由软件实现，它具有价格低、可靠性高和功能多等特点。　　第五代：1974.年，数控系统以微
处理器为核心，不仅价格进一步降低，体积也进一步缩小，使实现真正意义上的机电一体化成为可能
。这一代又可分为六个发展阶段。　　1974年，系统以位片微处理器为核心，有字符显示和自诊断功
能。　　1979年，系统采用CRT显示、VLIc（大规模和超大规模集成电路）、大容量磁泡存储器、可
编程接口和遥控接口等。　　1981年，具有人机对话、动态图形显示、实时精度补偿功能。　　1986
年，数字伺服控制诞生，大惯量的交直流电动机进入实用阶段。　　1988年，采用高性能32位机为主
机的主从结构系统。　　1994年，基于PC的数控系统诞生，使数控系统的研发进入了开放型、柔性化
的新时代，新型数控系统的开发周期日益缩短。它是数控技术发展的又一个里程碑。　
　&hellip;&hellip;
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精彩短评

1、书的质量应该是正品，物流速度快，不错不错
2、呵呵，第一次**当网买书，不错，很好的购物经历
3、里面类容很详细，刚入门的同学可以考虑下，简单易懂
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