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《学钳工》

内容概要

《学钳工》的主要内容是：怀揣千金，不如一技在身；看图识物，犹如临场学徒。学识图，学划线，
锯、錾、锉削有示范；钻孔、扩孔、制螺纹，铆接、弯曲与矫正，实物图片有说明；拆装轴承能自通
，轻轻松松当钳工。
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《学钳工》

书籍目录

第一章 钳工基础知识第一节 学识图一、识图的基本知识二、三视图三、剖视、剖面的表达方法四、
识图的基本方法第二节 了解金属材料与热处理一、认识金属材料二、金属材料的简易鉴别方法三、钢
的热处理第三节 测量工具及其应用一、钳工常用的测量工具二、用不锈钢直尺测量工件三、用游标卡
尺测量工件的步骤和方法四、用千分尺测量加工零件的步骤和方法五、用千分表检测加工零件的项目
和方法第二章 钳工基本操作第一节 划线一、常用的划线工具二、划线前的准备工作三、平面划线四
、立体划线五、综合划线六、划线注意事项第二节 锯削一、锯削工具二、锯条的选用与安装三、锯削
加工的步骤和方法四、锯削中容易出现的问题五、锯削注意事项第三节 錾削一、錾削工具二、錾削的
操作要领三、錾子的选用四、錾削操作的注意事项第四节 锉削一、锉刀的结构、种类和选用二、锉削
的步骤和方法三、锉削质量检查方法四、锉削加工的范围五、锉削注意事项第五节 孔的加工一、钻孔
二、扩孔与锪孔三、铰孔第六节 螺纹的加工一、内螺纹加工——攻丝二、外螺纹加工——套丝三、套
丝注意事项四、质量分析第七节 铆接一、铆接的形式二、铆钉和常用的铆接工具三、铆接的步骤和方
法四、铆钉的拆卸五、铆接时常见问题及注意事项第八节 矫正与弯曲一、矫正二、弯曲第九节 连接
件的装配与拆卸一、螺纹连接件的装配与拆卸二、键连接的装配与拆卸三、销连接的装配与拆卸第十
节 滚动轴承的装配和拆卸一、认识滚动轴承二、常用滚动轴承的装配和拆卸工具三、滚动轴承的装配
方法和步骤四、滚动轴承的拆卸五、滚动轴承装配注意事项
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