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内容概要

液态模锻（挤压铸造）是使液态金属在高压下凝固、流动成形，直接获得制件或毛坯的方法。它具有
液态金属利用率高、工序简化和质量稳定等优点，是一种节能型的、具有潜在应用前景的液态成形技
术。

本书全面总结液态模锻技术的国内外研究和应用情况，着重阐明了液态模锻理论、模具设计和设备选
用、工艺参数选定及质理控制，以及近年来液态模锻技术新发展，如连铸连锻技术、液态挤压技术和
半固态成形技术等。

本书是一本专门性著作，它对高等院校材料及材料加工专业的本科生、研究生，将是一本有益的参考
书，对从事本技术研究、开发和应用的科技人员，更是一本有益的借鉴资料。
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精彩短评

1、对挤压铸造的介绍比较全面
2、强烈推荐,新书，物美价廉。我推荐了3个人买这本书
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