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《焊工技能实训》

内容概要

《焊工技能实训》内容包括焊接基础知识、气割与气焊、焊条电弧焊、气体保护焊，电阻焊、钎焊
共6章。通过“由简到繁、由易到难、循序渐进、深入浅出、承前启后”的实例去具体实现，帮助读
者解决实际应用问题。《焊工技能实训》适合作为材料类焊接操作方面的职业培训，本科、高职和职
业中专的机械类专业焊接技能实训教材，也可供从事焊接的科研、工程技术人员参考。
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书籍目录
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《焊工技能实训》

章节摘录

　　第1章 焊接基础知识　　1.1 焊接入门　　1.1.1 焊接现场　　我们所说的焊接现场分为校内实训现
场和校外实习现场。焊接技能实训就在这两个现场进行。校内实训现场就是焊接实训室，校外实习现
场就是企业的焊接或金属结构车间。　　1.校内实训现场　　校内实训现场主要进行基本焊接技能训
练和焊工职业资格认证。
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精彩短评

1、还比较实用，适合作为初级焊工的培训教材之一
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