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《数控加工工艺与编程》

内容概要

卢万强等主编的《数控加工工艺与编程》共分为“课程认识”“数控
加工工艺基础”“数控加工编程基础”“数控车削加工工艺与编程”“数
控镗、铣加工工艺与编程”“用户宏程序编程”“数控电火花线切割加工
工艺与编程”等7个教学单元。
    除基础教学单元外，其他的每个教学单元都按照“数控技术类专业岗
位职业能力要求”，确定每个单元承担的典型工作任务，选择合适的载体
，构建主体学习单元。全书按照任务驱动、项目导向的原则，以职业能力
培养为重点，推行“校企合作、工学结合”，将真实生产过程融入教学全
过程。
    《数控加工工艺与编程》由学校与行业、企业合作编写，可以作为高
等院校数控技术专业教材，也可以供数控工程技术人员参考使用。
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《数控加工工艺与编程》

编辑推荐

　　《数控加工工艺与编程》的编写始终以“数控技术类专业岗位职业能力要求”所确定的该门课程
所承担的典型工作任务为依托，以基于工厂“典型零件的数控加工”真实加工过程为向导，结合企业
生产实际和零件制造的工作流程，分析完成每个流程所必须的知识和能力结构，归纳了“数控加工工
艺与编程”课程的主要工作任务，选择合适的载体，构建主体学习单元；按照任务驱动、项目导向，
以职业能力培养为重点，推行“校企合作、工学结合”，将真实生产过程融入教学全过程。
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