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《数控技术》

前言

数控技术是现代先进制造技术的基础和核心。当今世界各国制造业广泛采用数控技术，以提高制造能
力和水平，提高对发展经济的适应能力和竞争能力。数控机床是电子信息技术和传统机械加工技术结
合的产物，它集现代精密机械、计算机、通讯、液压气动、光电等多学科技术为一体，具有高效率、
高精度、高自动化和高柔性的特点，是当代机械制造业的重要装备。数控机床大大提高了机械加工的
性能（可以精确加工传统机床无法加工的复杂零件），有效提高了加工质量和效率，实现了柔性自动
化（相对于传统加工技术基础上大批量生产的刚性自动化），并向智能化、集成化方向发展。数控机
床不但是机电工业的重要基础装备，也是汽车、航天、船舶、电子等产业进行现代化生产的主要手段
。总之，大力发展以数控技术为核心的先进制造技术，已成为世界各发达国家加速经济发展，提高综
合国力和国家地位的重要途径。为了发展数控技术，培养数控技术人才，我们在总结多年教学经验的
基础上，编写了这本《数控技术》。本书在编写过程中，在重视系统基础知识的同时，着重吸收国内
外数控技术的新发展和新成果，力求做到内容的先进性、科学性和实用性，取材新颖、结构严谨、系
统性强。
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《数控技术》

内容概要

《数控技术》系统地介绍了数控技术，数控机床的分类、特点，插补原理，计算机控制系统，伺服系
统，数控编程基础，数控编程技术等内容。《数控技术》内容丰富，逻辑性强，结构严谨，体现了现
代数控技术发展的成果。
《数控技术》特别适合机械设计制造及其自动化专业的高等学校本科生用作教材，还适合于从事现代
制造技术及有关工程的技术人员阅读。
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章节摘录

插图：2．CNC装置CNC装置是CNC系统的核心，主要包括微处理器CPU、存储器、局部总线、外围
逻辑电路以及与CNC系统的其他组成部分联系的接口等。其功能是接受输入的加工信息，经过数控装
置的系统软件和逻辑电路进行译码、运算和逻辑处理，向伺服系统发出相应的脉冲，并通过伺服系统
控制机床运动部件按加工程序指令运动。数控机床的CNC系统完全由软件处理数字信息，因而具有真
正的柔性化，可处理逻辑电路难以处理的复杂信息，使数字控制系统的性能大大提高。3．输入／输
出设备键盘、磁盘机等是数控机床的典型输入设备。除这些以外，还可以用串行通信的方式输入。数
控系统一般配有CRT显示器或点阵式液晶显示器，显示的信息较丰富，并能显示图形。操作人员通过
显示器获得必要的信息。4．伺服单元伺服单元是CNC和机床本体进行联系的环节，接受来自cNc装置
的运动指令，经变换和放大后，驱动伺服电机运转，实现刀架或工作台的运动。根据接收指令的不同
，伺服单元有脉冲式和模拟式之分，而模拟式伺服单元按电源种类又可分为直流伺服单元和交流伺服
单元。
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编辑推荐

《数控技术》为“十一五”重点规划教材，新世纪机械系列丛书之一。
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精彩短评

1、因为买到了课本  所以没挂科  哈哈哈
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