
《现代机床设备》

图书基本信息

书名：《现代机床设备》

13位ISBN编号：9787122046765

10位ISBN编号：7122046761

出版时间：2009-4

出版社：顾京 化学工业出版社  (2009-04出版)

页数：222

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu000.com

Page 1



《现代机床设备》

前言
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内容概要

《现代机床设备(第2版)》主要面向高等职业技术教育的机电类专业，对各类常用典型机床设备的组成
、传动和结构进行分析，重点突出了机床的使用技术，并对通用机床的数控化改造等内容作了介绍。
在内容选择上，以当前国内企业广泛使用的、具有较高先进性和较典型应用性的国产机床设备为主，
将传统机床与数控机床相结合，突出对现代机床设备的介绍；在内容组织上，将介绍机床设备的基础
知识与培养机床设备的使用、维护能力相结合，突出对现代机床设备应用基本方法的掌握和现场实施
能力的培养。
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章节摘录

插图：当手动尾架需要在床身导轨上移动并重新定位时，先将床鞍移动至其上销孔对准尾架上联动轴
销10，抬起手柄9，使手柄轴4带动齿轮12、11、13转动，由联动轴销10上的齿条使联动轴销向上伸出
，插入床鞍上的销孑L中。同时，由于手柄轴4的转动，其偏心轴径部分向下压缩碟形弹簧7，使锁紧
块8松开。这吋，可通过移动床鞍将尾架带至适当的位置。当按下手柄9时，尾架在新的位置上被夹紧
。同时，联动轴销lo退回，尾架与床鞍脱开。可编程自动控制尾架的结构与手动尾架基本相同，只是
其移动、定位、夹紧等动作均由程序控制自动实现。尾轴结构如图2～38所示。尾轴经淬硬后精磨而成
，尾架上尾轴导向孑乙经过精密研磨与尾轴配合，尾轴上的轴向槽通过尾架上的键3导向（图2～37）
，保证其导向精度。尾轴内用与主轴同等精度等级的轴承安装内锥孔自回转顶尖套1。前端双列圆柱
滚子轴承可承受较大的径向力，后端由四个角接触球轴承支承，可承受径向和轴向力，间隙由螺母4
调整。四、数控车床主要附件及工具1.机外对刀仪在工件的加工过程中，工件装卸、刀具调整等辅助
时间，占加工周期中相当大的比例，其中刀具的调整既费时费力，又不易准确，最后还需要试切。统
计资料表明，一个工件的加工，纯机动时间大约只占总时间的55％，装夹和对刀等辅助时间占45％。
因此，对刀仪便显示出极大的优越性。机外对刀的本质是测量出刀具假想刀尖点到刀具台基准之间
在X轴和Z轴方向的距离，即刀具X向和Z向的长度。利用机外对刀仪可将刀具预先在机床外校定好，
以便装上机床就可以使用，缩短了对刀的辅助时间。图2-39所示是一种比较典型的机外对刀仪，它适
用于各种数控车床，针对某台具体的数控车床，应制作相应的对刀刀具台，将其安装在刀具台安装座
上。这个对刀刀具台与刀座的连接结构及尺寸，应与机床刀架相应的结构与尺寸相同，甚至制造精度
也应与机床刀架该部位一致，此外，还应制作一个刀座、刀具联合体，把此联合体安装到机床刀架上
，尽可能精确地对出X向和Z向的长度，并将这两个值刻在联合体表面，对刀仪使用一段时间后就应装
上这个联合体做一次调整。机外对刀的大体顺序是：将刀具随同刀座一起紧固在对刀刀具台上，摇
动X向和Z向进给手柄，使移动部件载着投影放大镜沿着两个方向移动，直至假想刀尖点与放大镜中十
字线交点重合，如图2-40所示，通过X向和Z向的微型读数器分别读出X向和Z向的长度值，这就是刀具
的对刀长度。
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编辑推荐

《现代机床设备(第2版)》可作为高等职业技术教育机电类专业及中专、电大、职工大学的教材，同时
，可作为企业生产一线工程技术人员的参考资料。
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