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内容概要

《数控机床调试工上岗就业百分百》是参考《国家职业标准》的中级数控机床装调维修工等级标准及
职业技能鉴定规范要求，按照岗位培训需要的原则编写的。《数控机床调试工上岗就业百分百》主要
内容包括：数控机床基础知识，数控机床的故障及检修，数控机床主传动系统的调试，数控机床进给
伺服系统的组成与调试，数控机床电气控制系统的调试，数控系统的调试。《数控机床调试工上岗就
业百分百》从企业对技术工人应具备的通用知识和技能出发，遵循由浅入深、由简单到复杂的规律，
突出技术实用性和通用性，图文并茂，通俗易懂，重点提高读者的综合技能水平。
《数控机床调试工上岗就业百分百》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民
工培训机构的教材，也可作为技校、中职和各种短训班的教学用书。
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书籍目录

前言
第1单元　数控机床基础知识
 模块一　数控机床的发展历史
 一、数控机床的产生
 二、数控机床的现状
 三、数控机床的发展方向
 模块二　数控机床的分类及构成
 一、数控机床的分类
 二、数控机床的构成
 模块三　数控机床的指标与坐标系
 一、数控机床的指标
 二、数控机床的坐标系
第2单元　数控机床的故障及检修
 模块一　数控机床故障的概念及分类
 一、数控机床故障的基本概念
 二、数控机床故障的分类
 模块二　数控机床故障检测的步骤与原则
 一、数控机床故障的排除步骤
 二、排除故障应遵循的原则
 模块三 数控机床常见故障的排除方法
 一、常规检查法
 二、其他检查法
 模块四 维修数控机床时的注意事项
 一、维修前的检查
 二、维修中的注意事项
第3单元　数控机床主传动系统的调试
 模块一　典型主传动系统
 一、典型主传动系统的组成
 二、数控机床主传动系统的参数
 三、对数控机床主传动系统的要求
 模块二　数控机床主轴的调试
 一、主轴的拆卸与调整
 二、FANUC l6i／18i／21i TB系列主轴的连接
 模块三　主轴部件的装配与调试
 一、主轴部件的装配
 二、数控车床主轴部件的调试
 三、数控铣床主轴传动系统的调试
 四、加工中心主轴驱动系统的调试
第4单元　数控机床进给伺服系统的组成与调试
 模块一　对进给运动系统的要求
 一、进给运动系统的作用
 二、滚珠丝杠副
 模块二　数控机床进给伺服系统的组成
 模块三　进给伺服驱动系统的调试
 一、伺服控制单元的调试
 二、数控机床位置精度的调试
 三、滚珠丝杠副轴向间隙的调整
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 四、进给伺服系统传动间隙的补偿机构
 模块四　滚珠丝杠副的保护及润滑
第5单元　数控机床电气控制系统的调试
 模块一　数控机床的电气控制系统
 一、电气控制系统的构成形式
 二、识读电气图
 三、数控机床硬件的安装与连接
 四、电气接线的关键技术
 模块二　电气系统的通电与调试
 一、电气系统的通电检查
 二、电气系统的调试
 模块三　急停控制和限位控制
 一、急停控制
 二、限位控制
 模块四　车床刀架控制
 一、简易刀架的控制
 二、带编码器可双向换刀的刀架控制
 模块五　电气系统常见故障与排除
 一、电气系统常见故障
　⋯⋯

Page 4



《数控机床调试工上岗就业百分百》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu000.com

Page 5


