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内容概要

本书围绕着数控机床的编程、操作、加工方面的问题，着重讲述数控国、数控铣、加工中心和线切割
等方面的编程、加工的技巧与禁忌。本书涉及手工编程、自动编程和宏程序编程的内容，并用具体的
编程加工实例介绍编程概念、加工技巧和禁忌，突出实例的代表性和技术的先进性，取材新颖。读者
通过本书的学习，可了解关键问题的禁忌，避免走弯路，从而快速掌握编程、操作方面的技巧，更好
、更快地掌握数控加工方面的知识。
　　本书可作为数控教学、培训和数控加工人员以及参加数控机床操作比赛人员的参考书。
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42.挖槽类零件进刀点及进刀方式的编程技巧  43.薄壁、深腔、小圆角铝合金材料工件的加工技巧  44.薄
壁、深腔、小圆角铝合金材料工件的加工实例  45.通腔隔框零件的加工技巧  46.大尺寸、深腔、薄底工
件的加工技巧  47.利用铣刀实现钻孔功能的技巧  48.有平面度要求的厚板的加工技巧  49.制作工具吸盘
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、线切割部分  1.合理选择高速走丝线切割或低速走丝线切割加工方法的技巧  2.典型方形零件在线切割
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精彩短评

1、还行888888888888888888888888
2、书中的内容包含了车床铣床与线切割三大部份，不是本人想要的专业车床的内容，不过总的说来
书中的内容还不错，值得一读
3、给弟弟买的，没有看到实物，据说很不错的
4、很好，很强大，好书~
5、真体来说还是很不错的 有些方法很实用，不过有个别的小错误
6、送货很快！好书啊！.....
7、浅显易懂，深度略有不足
8、此书蛮好的，非常适合我们
9、我订“数控加工编程操作技巧与禁忌”这本书的时候是在杭州上网，可我写的地址是在上海。我
没有想到的是居然我选择贷到付款的形式，当当网能给我送到，并且能够信任我，我很意外。非常感
谢当当网对我的信任，本来我是只想买“Cimatron数控编程与后处理”这一书的，可看到当当网里的
打折，很滑算。于是我又买了“数控加工编程操作技巧与禁忌”这本书。我在网上写的地址和我现在
住的地方根本就不一样，但还是能给我送到。实在是太高兴了。谢谢！以后还要在当当网上买东西。
10、很好的书，字迹很清楚，没想到网上也能买到这么好的书
11、不知道我哥会不会多看看
12、这本书对我还可以吧
13、很适合新手上手
14、此书写的过于简单，很多指令都没有写上去，建议购买其他的。
15、内容不错，讲解也很详细
16、大概看了一下，真的只能说是一般般
17、大概看了一下，不是专讲数控铣床编程的。
18、有点复杂 ，得慢慢研究
19、大概的看了看，内容比较符合自己的需要！不错！
20、这本书比较全的，都是经验总结，不错，值得一买
21、内容少了点，还是比较实用的
22、内容一般把，可以看看。
23、啥都有  实际但还是觉得太少
24、这本书还不错，讲了许多数控上的加工编程禁忌
25、服务态度不好
26、到货速度不错
27、本书对相关内容有重点说明，只是比我想像的小，呵呵。
28、很好，速度太给力啦！
29、很实用！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！！
30、书非常满意 ， 很实惠的
31、对我有一定的帮助不错的一本书
32、书不贵,但内容实在,对搞数控编程的人来说很有帮助,值得一看.
33、不错不错，速度也挺快的。
34、挺实用，老公说的
35、等了一个星期才到。没信用。你们说的是几天啊。
36、此书很实用，有许多实用的例子
37、讲的东西蛮多的，要是和实际操作结合就完美了
38、纸质很好，一看就是正版图书。  内容很详实。学习好帮手。
39、单位集体购买的书
40、感觉不错，虽然有点褶了，总归是正版的，物流超给力，从下单到收到才十几个小时。。
41、送货速度满意三天就到了，书的质量还满意。
42、刚开始买这本书还没有发表评论，但我还是买了，今天过来一看，评论还不错，看来志同道合的
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人还蛮多的，这本书不错
43、书内容大体还可以，只是质量太差
44、对于编程中易范的错误有了更深的了解。
45、看了下还行
46、就是铣工部分讲的太少了
47、挺实用的一本书，非常的好
48、书的内容比较集中，也较为全面。完全对得起这个价钱，可以说是物超所值了。如果是想全面学
习数控知识的话，建议大家多买几本书了。就本书而言，其价格、内容算是对得起大家了。况且本书
的内容精炼，几乎没有什么废话，建议购买。
49、总体还不错。。。呵呵
50、书不错，希望有用
51、书上废话太多，不实用，车，铣，线切割在一起。拼凑的嫌疑较大。
52、书是正品，全是经验，我喜欢
53、嗯 是我这几次买的书中 最实用的 也是最受益的书了  很棒 推荐菜鸟购买
54、本书是一本非常有用的参考书.就是实例还是少了些
55、不错，有一定帮助
56、实用，但是基础
57、好喜欢，值得看
58、发货速度快，我支持当当，呵呵。
59、发货太慢。成都到乐山居然发了9天
60、多学多练多赚钱
61、对于数控初学这来书还是不错的一本书！
62、内容太过简单，能编出这样的书出版，可见勇气可嘉，眼里尽是铜板。
63、买之前看过这本书，感觉还不错
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