
《铝及铝合金连续铸轧带坯生产》

图书基本信息

书名：《铝及铝合金连续铸轧带坯生产》

13位ISBN编号：9787548701132

10位ISBN编号：7548701136

出版时间：2010-12

出版社：中南大学出版社

作者：程杰

页数：174

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu000.com

Page 1



《铝及铝合金连续铸轧带坯生产》

内容概要

《铝及铝合金连续铸轧带坯生产》，为了系统地总结我国连续铸轧技术近40年的发展，特别是连续铸
轧加工理论与实际操作技术的成就和经验，进一步推动我国连续铸轧技术进步，满足连续铸轧行业生
产技术人员的技术需求，中国有色金属协会加工技术委员会与中南大学出版社一起，组织国内铝加工
行业众多专家、学者和生产第一线的工程技术人员共同编撰了这本中国有色金属丛书铝业职工读本之
《铝及铝合金连续铸轧带坯生产》。
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编辑推荐

　　购买纸质版图书可以同时获赠该图书的电子版。登录有色金属在线首页，查看&ldquo;电子书激活
流程&rdquo;，输入随书附带有该书的电子书序列号和密码即可拥有该图书的电子书及100有色币，同
时更多免费专业资源和和服务供您使用。

Page 6



《铝及铝合金连续铸轧带坯生产》

精彩短评

1、书比较实用，但是不详细，比如：铸轧辊方面、铸嘴内部的分流块分布等....
2、这本书很喜欢，编辑的很详细，终于买到逞心如意的书。
3、介绍很详细，很全面，女友说蛮实用的。
4、大概看了哈结合我实习过程来说的话这本书真是编写的太好了！推荐大家看哈！结合实际的话能
学到很多的东西！
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