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《车工技能手册》

内容概要

本书从车工的基础知识入手，介绍了车削加工的基本知识、零件加工技术、车刀、轴类零件的车削、
盘套类零件的车削、螺纹和蜗杆的车削、车削加工工艺、车床常用夹具、工艺规程与提高劳动生产率
的途径及考证技能训练考核模拟试题等。本书内容实用，通俗易懂，图文并茂，既是初学车工的技术
工人入门的必备读物，又是广大职业技术学院学生的必备用书，也可作为大专院校学生考证的参考用
书。
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书籍目录

第一篇 车hUll0工的基本知识1 车床有哪些种类2 何谓车工?何谓车削加工3 车削加工的范围有哪些?一般
车床加工精度及表面粗糙度能达到多少4 车削加工的切削运动有哪些5 车削用量三要素是什么6 机床型
号的编制方法是什么7 C6136卧式车床的组成部分包括哪些8 C6136卧式车床各组成部分如何调整?手柄
如何使用9 C6136卧式车床的传动系统包括哪些10 C6132卧式车床的组成部分包括哪些11 C6132卧式车
床各组成部分如何调整?手柄如何使用12 C6132卧式车床的传动系统包括哪些13 车床润滑的目的是什
么?润滑方式有哪几种14 车床的保养应注意什么15 切削液的作用是什么16 常用切削液有哪几种17 如何
选择切削液18 文明生产应注意什么?车床安全操作规程有哪些19 安全生产应注意什么第二篇 零件加工
技术受求简介1 什么是表面粗糙度?影响表面粗糙度的因素是什么2 表面粗糙度如何表示3 表面粗糙度产
生的原因是什么?应采取何种解决措施4 什么是尺寸精度?尺寸精度如何表示～5 什么是形状精度6 什么
是位置精度?位置精度如何表示7 零件技术要求如何标注第三篇 车刀1 车刀切削部分的材料应具备哪些
基本性能2 常用车刀材料有哪几种3 常用车刀有哪几种类型4 车刀的用途是什么5 车刀的结构形式有哪
几种?车刀由哪几部分组成6 车刀的主要角度有哪些?其作用是什么7 什么叫车刀的磨损?车刀的磨损形式
有哪几种类型8 车刀是如何磨损的9 车刀的磨钝标准是如何评定的10 如何确定车刀的寿命11 车刀刃磨
时应选择何种砂轮12 车刀的刃磨方法有哪几种?如何刃磨车刀13 切削用量的选择原则是什么14 金属切
屑有哪几种类型15 何谓积屑瘤?积屑瘤的形成机理是什么16 积屑瘤对切削加工有什么影响17 何谓切削
力?影响切削力的因素是什么18 切削热与切削温度有什么关系?影响切削热的因素是什么19 切屑的形状
一般有哪几种20 何谓断屑?影响断屑的因素是什么第四篇 轴类零件的车削第五篇 盘套类零件的车削第
六篇 成形面的车削与表面修饰第七篇 车削圆澄面第八篇 螺绞和蜗杆的车削第九篇 车削加工工艺第十
篇 车床常用夹具第十一篇 工艺规程与提高劳动生产率的途径第十二篇 考证技能训练考核模拟试题参
考文献
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编辑推荐

　　《车工技能手册》从车工的基础知识入手，介绍了车削加工的基本知识、零件加工技术、车刀、
轴类零件的车削、盘套类零件的车削、螺纹和蜗杆的车削、车削加工工艺、车床常用夹具、工艺规程
与提高劳动生产率的途径及考证技能训练考核模拟试题等。《车工技能手册》内容实用，通俗易懂，
图文并茂，既是初学车工的技术工人入门的必备读物，又是广大职业技术学院学生的必备用书，也可
作为大专院校学生考证的参考用书。
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