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《冷冲压模具入门》

前言

　　模具是一种在相应设备配合下，能快速成型具有一定形状、尺寸大小、质量技术要求的制品的专
用工具。用模具生产制作产品，具有生产效率高、产品质量稳定、互换性好、材料利用率高、成本低
、操作简单等优点。在包括电子、电气、仪器、仪表、航空、航天、汽车、摩托车、船舶、家用电器
、医疗器械、文化娱乐用品、日常生活用品，各种包装用品等的制造业中，都得到了极为广泛的应用
，模具加工已成为制造业不可缺少的产品成型制作方式。　　模具的种类繁多，通常分为包括各种塑
料成型模具、金属铸造成型模具、橡胶成型模具、玻璃制品成型模具及粉末冶金成型模具在内的型腔
模和冷冲压模具两大类。其中，冷冲压模具在整个模具的行业内，占有接近半数的比例。　　随着工
业现代化的高速发展，对模具的需求与日俱增，世界各国，尤其是发达国家，都对模具的发展高度重
视，并已成为一种新兴的产业。由于模具的技术含量高，且所带来的高附加值，有的国家模具的产值
甚至超过了设备制造业，出口大型、精密、长寿命模具，可以获得丰厚的利润。同时，模具制造也代
表了一个国家或企业的机械制造水平，还能带动其他行业的发展。　　我国的模具制造技术在近年来
已有长足的进步，但与世界发达国家的先进水平相比，还存在不小的差距，尚需付出极大的努力，要
想得到进一步提高，建立强大的、能满足自身需要的模具制造业，必须从基础抓起。普及模具方面的
技术知识，培养适应模具制造的技术队伍，是必不可少的措施。本书就是为普及冷冲压模具的基本知
识而编写的，它将引导读者了解和热爱模具，从而进入模具这个大有作为的领域，去施展才华，为加
快我国模具制造业的发展做出贡献。　　作为普及用书，全书主要内容包括冷冲压工艺常识及冷冲压
模具的相关知识，为方便未经过专门培训的读者阅读，书中还加入了包括机械识图、常用金属材料、
公差配合及技术测量等方面的基本常识。　　本书由从事模具制作、设计、工艺、使用和管理40多年
的周本凯高级工程师和厦门理工学院机械工程系赵军博士共同编写，周本凯担任主编。在编写过程中
还得到了梁国炬、廖欢乐、冯啸野、周红军、李力、周芳、周秀兰、穆树梅、周军、周淑萍、昌世平
、余远芳、齐登富、邱方勇、谢强、胡利华、魏祥惠、辛丽、蒋兵等同志的热情帮助，在此仅表示衷
心的感谢。同时，也诚请各位专家、同行，尤其是广大读者提出宝贵的意见和建议，共同为我国模具
技术的普及和提高而努力。
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《冷冲压模具入门》

内容概要

《看图学艺:冷冲压模具入门》是为普及冷冲压模具的基本知识而编写的。全书内容包括冷冲压工艺的
基本常识、冷冲压工艺的基本要素、冷冲压模具主要组成零件、冷冲压模具的形成过程、冷冲压模具
的使用及冷冲压模具典型结构综合介绍等内容，为方便未经过专门培训的读者阅读，书中还加入了包
括机械识图、常用金属材料、公差配合及技术测量等方面的相关知识。
《看图学艺:冷冲压模具入门》是主编从事模具制作、设计、工艺、使用和管理40多年的经验积累，可
供电子、机械行业模具从业人员，模具设计、制造、使用人员学习参考，也可作为模具相关专业人员
培训用书。
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术要求及材料选择 　第二节　冷冲压模具的定位及导向零件 　　一、定位零件的用途、种类及结构
形式 　　二、导向零件的用途、种类及结构形式 　　三、冷冲压模具定位导向零件的选择原则 　第
三节　冷冲压模具的压料及脱模零件 　　一、种类及用途 　　二、常用的结构形式 　　三、选择原
则 　第四节　模架及组成零件 　　一、模架的组成 　　二、模架的种类 　　三、模架的选择 　第五
节　其他组成零件 第五章　冷冲压模具的形成过程 　第一节　冷冲压模具的设计 　　一、设计的依
据 　　二、设计的基本要求 　　三、设计的顺序 　　四、冷冲压模具设计的会签和质量鉴定 　第二
节　冷冲压模具的制作 　　一、模具制作的工艺特点 　　二、常用的加工设备 　　三、编制模具零
件的加工工艺 　　四、模具零件的制作要点 　　五、冷冲压模具的装配 　第三节　冷冲压模具制作
的质量检验 第六章　冷冲压模具的使用 　第一节　冷冲压模具的使用要点 　　一、冲压设备的选择
及安全检查 　　二、模具的安装和调整 　　三、冲压操作的安全 　第二节　保证和延长模具寿命的
措施 第七章　冷冲压模具典型结构综合介绍 　第一节　正确阅读冷冲压模具设计图 　第二节　冷冲
压模具的典型结构 　　一、单工序冲裁模 　　二、复合工序冲模 　　三、跳步成型模具 　　四、弯
曲成型模具 　　五、拉伸成型模具 　　六、其他特殊结构模具
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章节摘录

　　⑤多导柱模架。即同一套模架中导柱的数量多于两根的，如图3-7就是一套四导柱模架，在模架的
两侧分别安排了两组直径不同的共四根导柱，这种模架定位导向精度高，稳定性好，多用于冲裁力大
、要求导向精度高的模具。导向装置也可设计为可拆卸结构和滚珠导柱形式。但应注意的是：四根导
柱不能用相同的直径，还可安排两个方向的中心距不同，以免造成四个方向可以调换，引起合模时方
向错误损坏模具。采用可拆卸四导柱模架时，可选择任意对角线上一组导向装置不用圆柱销锁定定位
座，制作和拆装会更加方便，也不会影响导向合模精度。有时因与坯件发生干涉，或不便送料操作和
取放工件，也可以取掉其中的一根导柱（装置），变为三导柱模架。　　（四）按模架的标准化来分
类　　（1）标准式模架。即按有关标准制作的模架，一般是两导柱的，上托、底座用铸铁铸造成型
，各冷冲压模具标准零件制作厂家均有生产，可根据需要直接采购，质量稳定、成本低，减少模架制
作内容，可加快模具制作进度。有条件和用量较大时，也可按标准自制。如图3-9、图3～10，图3-11
，图3-12和图3-14都是标准式模架。　　（2）非标准模架。当选用标准模架不能满足模具的特定要求
，如凹模的长宽尺寸，模板的强度等，就必须根据实际的需要来设计制作非标准的模架。如图3～7的
落料模，根据冲件的外形尺寸和材料厚度等因素，选择了矩形加厚钢质增强模板四导柱模架，图3-15
选择了长方形钢质模板、可拆卸两导柱模架。（五）按导向定位方式分类　　这里指的导向是指坯料
为条料，有送料操作的模具为条料送进时导正方向。定位是指为条料或工序坯件确定正确的位置。导
向和定位直接影响是否能得到一个完整、成型各部分位置、方向关系正确的冲件。由于冲件的结构形
状、冲压工艺不同，定位方式和定位元件的选择也会有所不同，而且有的只需一种一个定位元件就能
完成定位。有的则可能需要几种或多个定位元件才能完成定位。　　常见的导向定位元件有：侧面导
板、定位钉、定位销、定位板、挡料钉、挡料销、挡料板、导头、侧刃、侧刃挡板和挡块等。　　
图3～10就只用了一个定位钉20为工序坯件定位。　　图3～9就用了三颗活动挡料钉20为条料提供导向
和定位。　　图3-8就是用左、右两块定位板6为工序坯件提供定位。　　图3-7是利用固定卸料板17开
槽的侧面为条料提供导向，再由挡料钉16为条料送进提供挡料式定位。
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《冷冲压模具入门》

精彩短评

1、入门好书，图文并茂。
2、这本书非常好，有人指点，在看这书，很容易入门
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精彩书评

1、五金模具在家居中的重要地位已经不用说明，但是由于国内生产能力的局限，目前市场当中高档
家居五金市场都是被进口的五金模具企业占领。知名品牌的家具和橱柜使用的五金模具配件都是从国
外引进。如何衡量家具的档次和质量，可以从五金配件上体现出来。家具使用不方便，与五金配件的
选用不合适有关。如果五金模具配件合适，那么再复杂的家具也能够制作出来。虽然五金模具配件仅
仅占家具的5%，但是整体的舒适度占达到85%，从中可以明确看出五金配件的作用。家具五金具体可
以分为普通和特殊两种，普通的五金包括铰链、合页等，特殊的五金则是厨房挂件和浴室五金。普通
类的五金在生活当中使用的频率高，相对而言更为重要。随着消费者需求的提升，对五金配件的要求
也随之提升。现在的五金件更为关注具体的品质，关注具体的性能。在家装日益要求个性化和整体性
的今天，家居五金除了要满足上述功能性外，还要具有让人眼前一亮的装饰性和与整体家装风格配套
的整体性。就拿最常见的拉手来说，目前市场上除了不锈钢色拉手外，还有黑色、古铜色、光铬、珍
珠镍加透明漆，在造型上，有欧式的、中式的、常规的、异形的等等，能满足消费者多元化的需求。
据九正建材网了解，由于家具五金在家具上的作用不再仅仅是装饰和部分活动部件的连接，其功能性
越来越强，涉及的领域也越来越广，对家具制造企业提高生产效率，降低成本，提高产品的质量，增
强国内外市场的竞争力，增创效益都起到了积极的作用。随着工业技术的发展进步，家具制作由以前
的手工作坊，发展到现在的机械化批量生产。随着我国五金模具行业的不断发展，相信以后能够直接
使用国内生产的五金件，而不再依赖进口。本文章经整理来自于： www.smgroupcn.com
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