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《船舶焊接》

内容概要

《船舶焊接》共分为六章，其中第一章至第五章讲述了在船舶焊接中具有广泛应用的手工电弧焊、埋
弧自动焊、CO2焊、TIG焊和MIG焊工艺的基本原理、基本操作、焊接参数的选择和制定以及相对应
的焊接安全要求等；第六章根据内河船舶入级和建造规范对船体焊接质量检验的内容进行了介绍。
《船舶焊接》可作为从事船体焊接、船舶建造施工、检验、监造等方面工作人员的参考。
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