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《电化学加工技术》

内容概要

本书是《现代加工技术丛书》之一。全书以电化学加工中的电解加工为主，阐述了电解加工的基本原
理和工艺基础，讨论了电解加工的最新发展和应用实例，介绍了电解加工的工艺设备；本书还对复合
电化学加工、电刷镀加工和电铸成型进行了全面的介绍。是第一次从减材加工和增材加工两个方面全
面阐述电化学加工的专著，反映了当前电化学加工技术的应用状况和前沿进展。大陆和台湾两地专家
联手协作，共同编著一书，也是这本书的特色之一。 本书可供从事现代加工技术科学研究的科学家参
考，可供机械、航空航天、电子等工业领域从事特种加工的工程技术人员参考，也可供高校机械加工
专业的教师和学生参考。
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