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《塑料成型技术》

内容概要

本书系统介绍了塑料成型技术，分别对塑料成型基础知识、注射成型技术、压缩成型技术、挤出成型
技术及其他塑料成型技术进行了详细论述，从塑料成型工艺、塑料成型设备、塑料成型模具、塑料成
型缺陷分析等多方面进行了阐述。本书以塑料成型技术和成型工艺为主线，理论知识与实际经验相结
合，注重介绍基本知识及其应用，注重先进性、适用性和操作性。
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