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前言

　　模具工业是带动各项工业发展的先行工业，应用范围十分广泛。尤其是汽车、家电、仪表和日用
品工业，其产品质量、生产效率、生产成本、产品更新换代的快慢等，都在很大程度上取决于模具。
因此，更好、更快、更多地提供模具，满足国民经济发展的社会需求，是模具工作者的共同努力方向
。　　在模具的设计与制造工作中，在培养学生掌握实际工作基本技能的教学中，有一本内容丰富而
实用的模具结构图册作参考是十分必要的。基于此，编者结合多年从事模具设计与制造的生产实践和
模具专业的教学经验编写了这本图册。　　本图册分为两篇，第一篇为冷冲压模具结构图，第二篇为
注塑模具结构图。　　第一篇收集整理了国内外发表的冷冲压模具结构资料，内容包括冲裁模、弯曲
模、拉深模、成形模、冷挤压模和自动模等108幅模具结构图，其中精密冲裁模、复合模、连续模也占
有一定的篇幅。所选模具以国内工厂实际生产应用的先进结构为主，适当介绍了一些国外引进的先进
模具结构。选图的顺序按冷冲压工艺教程编写顺序，由简到繁，便于与冷冲压工艺教程配套使用。　
　第二篇收集整理了注塑模具72幅。其注塑件包括从工业产品零件如齿轮、螺母、旋钮等，到日常生
活用品、各种儿童玩具以及人们广泛使用的电子产品如手机、电视机外壳等。　　本图册的图例除装
配图外，还附有产品图、产品材料、模具零件明细表及筒短的文字说明，以提示读者理解该模具结构
的主要工作原理。　　本图册可供加工制造行业的工程技术人员及数控、模具加工技术工人参考，也
可作为大、中专院校模具专业教材及各种模具短训班的培训教材，更适合在现场工作的模具设计师及
模具技师借鉴和模仿。　　本图册由王树勋主编、吴裕农副主编、梅伶主审。其中，第一篇由顺德职
业技术学院吴裕农编写；第二篇由江门职业技术学院王树勋编写；由华南理工大学汽车学院梅伶校对
、审核；戴智书描图。本图册在编写过程中得到了华南理工大学出版社、兄弟院校和部分企业的大力
支持和帮助，在此表示衷心感谢。　　由于编者水平有限，本图册难免还有一些缺点和错误，恳请广
大读者批评指正。
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内容概要

《冲压与注塑模具结构图册》分为两篇，第一篇为冷冲压模具结构图，第二篇为注塑模具结构图。第
一篇收集整理了国内、外历年来发表的冷冲压模具结构资料，内容包括冲裁模、弯曲模、拉深模、成
形模、冷挤压模和自动模等108幅模具结构图，其中精密冲裁模、复合模、连续模也占有一定的篇幅。
所选模具以国内工厂实际生产应用的先进结构为主，适当介绍了一些国外引进的先进模具结构。选图
的顺序按传统的冷冲N-r艺教程编写顺序，由简到繁，便于与冷冲压工艺教程配套使用。
第二篇收集整理了注塑模具72幅。其注塑件包括从工业产品部件如齿轮、螺母、旋钮等，到日常生活
用品、各种儿童玩具以及人们广泛使用的电子产品如手机、电视机等的外壳。
本图册的图例除装配图外，还附有产品图、产品材料、模具零件明细表及简短的说明文字，以提示读
者理解该结构的主要工作原理。《冲压与注塑模具结构图册》最后收编了一套CAD设计手机外壳的实
际例子，意在指出《冲压与注塑模具结构图册》主要介绍的是基本原理，实际设计时是用电脑采
用CAD、PRO／E、UG等软件进行设计，读者可以参照练习。
《冲压与注塑模具结构图册》可供加工制造行业的工程技术人员及数控、模具加工技术工人参考，也
可作为大、中专院校模具专业教材及各种模具短训班的培训教材，更适合在现场工作的模具设计师及
模具技师借鉴和模仿。
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